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t@.max°System -
all you need

IPS e.max é um inovador sistema de ceramica pura que cobre todas as indicagdes de ceramica pura -
desde facetas finas até pontes com dez elementos.

IPS e.max apresenta materiais altamente estéticos e resistentes para as tecnologias CAD/CAM e de
Injecdo. O sistema consiste de uma nova ceramica vitrea de di-silicato de litio, usada principalmente para
as restauragdes unitarias e de um éxido de zirconio, altamente resistente, para pontes de grande exten-
sao.

Cada situacao de paciente compreende suas proprias exigéncias e seus préprios objetivos. IPS e.max
satisfaz todas as exigéncias. Devido aos dois componentes do sistema, vocé poderd obter exatamente
tudo aquilo que necessita.

— Os componentes para a tecnologia de INJECAO incluem as altamente estéticas pastilhas de ceramica
vitrea de di-silicato de litio IPS e.max Press e as pastilhas de ceramica vitrea de fluorapatita IPS e.max
ZirPress para a posterior e eficiente técnica injecdo sobre 6xido de zirconio.

— Conforme as exigéncias de cada caso, dois tipos de material estao disponiveis para as técnicas
CAD/CAM: os inovadores blocos de ceramica vitrea de di-silicato de litio IPS e.max CAD e o altamente
resistente Oxido de zirconio IPS e.max ZirCAD.

— A ceramica de estratificacdo de nano-fluorapatita IPS e.max Ceram, que é utilizada como material de
estratificacdo e de caracterizacao para todos os componentes IPS e.max, sejam ceramicas vitreas ou
ceramicas de oxidos, completa o sistema IPS e.max.

IPS e.max CAD

As cores e 0s niveis de translucidez dos blocos IPS e.max CAD estao baseados na amplitude de alcance
do sistema de cores IPS e.max. O sistema possui uma configuracdo flexivel e pode ser usado em conjunto
com as escalas de cores A-D, Chromascop e Bleach BL.

As cores das pastilhas de injecdo e dos blocos CAD/CAM, oferecidos no Sistema IPS e.max, sao coorde-
nadas entre si. Eles estao disponiveis em diferentes niveis de opacidade e/ou translucidez. A selecdo do
nivel de translucidez esta baseada nas exigéncias clinicas (cor do dente preparado, cor desejada do dente)
apresentadas pelo paciente e na desejada técnica de confeccao (técnicas de estratificacdo, "cut-back”

e de maquiagem). Os blocos mais opacos HO (somente IPS e.max Press) e os blocos MO sao particular-
mente adequados para a técnica de estratificacdo, enquanto que os blocos mais transltcidos LT e HT sdo
usados para a técnica de "cut-back" e também para a técnica de maquiagem.




te.max° CAD

Informacdes do produto

Material

O IPS e.max CAD é um bloco de ceramica vitrea de di-silicato de litio
para a tecnologia CAD/CAM. Ele é fabricado através de inovador
processo que produz um material de excepcional homogeneidade.
No estagio cristalino intermediario, o bloco pode ser facilmente
fresado com o equipamento CAD/CAM. A invulgar cromatizacdo do
IPS e.max CAD, que é caracteristica dos blocos pré-cristalizados do
IPS e.max CAD, varia entre branco, azul e cinza azulado. Esta cor é
criada pela microestrutura e composicao da ceramica vitrea. A
resisténcia do material nesta fase intermediaria é de 130-150 MPa.
Ap6s a fresagem, os blocos de IPS e.max CAD podem ser cristaliza-
dos num forno ceramico da Ivoclar Vivadent (p.ex., Programat®
P300, P500, P700). Em contraste com algumas outras ceramicas
CAD/CAM, estes blocos podem ser cristalizados em aprox. 20 a

31 minutos, ndo contraem de modo significativo e nao requerem
complicados processos de infiltracao. O processo de cristalizacao,
que é terminado em 20 a 25 minutos, a 840-850°C (1544-1562°F),
produz a alteracdo da microestrutura, que é o resultado de um
crescimento controlado dos cristais de di-silicato de litio. No processo
de fresagem, o software de fresagem leva em conta esta densifica-
cdo resultante de 0,2 %.

A transformacao da microestrutura possibilita todas as propriedades
fisicas finais, com 360 MPa de resisténcia e as respectivas pro-
priedades opticas.

Lithirm-Disiticat

CET (100-400°C) [106 /K] 10.2
CET (100-500°C) [10¢ /K] 10.5
Resisténcia a flexao (biaxial) [MPa]* 360
Ductilidade a fratura [MPa mo:] 2.25
Modulo de Elasticidade [GPa] 95

Dureza Vickers [MPa] 5800
Solubilidade quimica [pg/cm2]* 40

Temperatura de cristalizagdo [°C/°F]

840-850/1544-1562

*conforme 1SO 6872



Uso

Indicagoes

Facetas.

Inlays.

Onlays.

Coroas parciais.

Coroas anteriores e posteriores.

Supra-estruturas de implantes para restauracoes unitdrias
(regides anterior e posterior).

Coroas telescopicas primérias.

Contra-indicacoes

Facetas sobre coroas de molares.

Preparos sub-gengivais muito profundos

Pacientes com insuficiente estrutura dental remanescente.
Bruxismo.

Outros usos nao listados nas indicacoes.

Importantes restricoes de processamento

A falta de observancia nas seguintes restricbes pode comprometer

os resultados a serem obtidos com o IPS e.max CAD:

As estruturas nao devem apresentar espessuras menores do que
as minimas exigidas.

Os blocos ndo devem ser fresados em um sistema CAD/CAM
incompativel.

A cristalizacdo nao deve ser conduzida em um forno que nao
tenha funcao de vacuo.

A cristalizacao nao deve ser conduzida em um forno que nao
tenha sido calibrado.

A cristalizacao nao deve ser realizada em um forno que nao
tenha sido aprovado e/ou recomendado.

A cristalizacdo nao deve ser efetuada em um forno de alta tem-
peratura (p.ex., Sintramat).

IPS e.max CAD Crystall./Glaze, Shades, Stains e Add-On nao
podem ser misturados com outras ceramicas dentais (p.ex.,

IPS e.max Ceram Glaze, Stains e Essence).

Estratificacdo com ceramica de estratificacdo que nao seja a

IPS e.max Ceram.

Efeitos colaterais

Quando existir comprovada alergia a qualquer um dos componentes

do IPS e.max CAD, o material nao deve ser usado para fabricar

restauracoes.

Composicao

IPS e.max CAD Blocks

Componentes: SiO2

Conteudo adicional: Li2O, K20, MgO, Al203, P20s e outros Oxi-
dos.

IPS e.max CAD Crystall./Glaze, Shades e Stains
Componentes: Oxidos, glicois

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray
Componentes: Oxidos, propanol; Propulsor: Isobutano

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid
Componentes: Butanodiol

IPS e.max CAD Crystall./Add-On
Componentes: Oxidos

IPS e.max CAD Crystall./Add-On Liquid
Componentes: Agua, propilenoglicol, butanodiol e cloreto

IPS Object Fix Putty / Flow
Componentes: Oxidos, 4gua, agente espessador

IPS Contrast Spray Labside
Componentes: Suspensao de pigmentos em etanol;
propulsor: mistura propano/butano

IPS Natural Die Material
Componentes: polimetacrilato, 6leo de parafina, SiO:2 e
copolimero

IPS Natural Die Material Separator
Componentes: cera dissolvida em hexano

IPS Ceramic Etching Gel
Componentes: Acido hidrofluoridrico (aprox. 5%)

Adverténcias

Hexano é altamente inflamavel e prejudicial a satide. Evitar
contato do material com a pele e com os olhos. N&o inalar os
vapores e manter distante de fontes de ignicao.

Durante o processo de desgaste, ndo inalar o p6 de ceramica.
Usar méascara e equipamento de succao.

IPS Ceramic Etching Gel contém éacido fluoridrico. Em todos os
casos, evitar o contato com pele, olhos e roupas, porque este
material é altamente téxico e corrosivo. O gel de ataque acido é
indicado apenas para o emprego profissional e nao deve ser
aplicado no interior da cavidade bucal.

IPS Contrast Spray Labside nao deve ser usado intra-oralmente.



Dados cientificos

Outros dados cientificos (p.ex., resisténcia, uso, biocompatibilidade) podem ser encontrados no
"Scientific Documentation IPS e.max CAD". O Documento também contém um conjunto de estudos
que descrevem a performance clinica do IPS e.max CAD. Esta Documentacao Cientifica pode ser obtida
da Ivoclar Vivadent.

Para maiores informacoes sobre ceramica pura e IPS e.max, favor consultar o Ivoclar Vivadent Report
N° 16 e N° 17.




Conceito do bloco

O IPS e.max CAD esta disponivel nas cores A-D e Bleach BL, em trés niveis de translucidez (HT,
LT,MO) e dois tamanhos (I 12, C 14). Do ponto de vista do processamento, todas as restauracoes
podem ser fabricadas com qualquer bloco. Entretanto, por razdes de estética, as indicacoes e as
seguintes técnicas de processamento sdo recomendadas para os blocos individuais (niveis de
translucidez):

Técnica de processamento Indicacoes
Técnica de Técnica Técnica de Inlays Onlays Facetas Coroas Coroas Coroas
maquiagem "cut-back" : estratificacdo parciais anteriores posteriores

ow ' 1 -
ranslucency r

* Até segundo pré-molar

IPS e.max CAD HT (Alta Translucidez)

Os blocos HT estao disponiveis em 16 cores A-D, 4 cores Bleach BL e 2 tamanhos (I 12, C 14). Devido
a sua alta translucidez, os blocos HT sé&o ideais para a fabricacdo de pequenas restauracoes (p.ex., inlays
e onlays) por meio da técnica de maquiagem, mas também podem ser usados na técnica "cut-back". As
restauragdes feitas com os blocos HT convencem pelo seu natural efeito camaledo e pela excepcional
adaptacao a estrutura dental remanescente. A queima de pigmentacao e caracterizacao, bem como a
qgueima de glazeamento, podem ser conduzidas com IPS e.max Crystall./Shades, Stains and Glaze ou
com IPS e.max Ceram Essence and Shade.

IPS e.max CAD LT (Baixa Translucidez)

Os blocos LT estao disponiveis em 16 cores A-D, 4 cores Bleach BL e 2 tamanhos (I 12, C 14). Devido
a sua translucidez, os blocos LT sao particularmente ideais para a técnica "cut-back" e para a técnica de
maquiagem. As restauracoes feitas com os blocos LT convencem pelos seus naturais valores de luminosi-
dade e cromatizagdo. Isto previne a incorporacao do efeito cinzento a restauracao. A técnica "cut-back”
deve ser suplementada com IPS e.max Ceram Incisal e/ou Impulse e caracterizada com IPS e.max Ceram
Essence and Shade.

IPS e.max CAD MO (Média Opacidade)

Os blocos MO estédo disponiveis em 5 grupos de cores (MO 0-MO 4) e um tamanho (C 14). Devido a
sua opacidade, eles sdo particularmente adequados para a fabricacdo de estruturas sobre preparos vitali-
zados ou levemente descoloridos. A forma anatdmica deve ser estratificada, de modo individual, usando
IPS e.max Ceram. Em seguida, deve ser conduzida a queima de Pigmentacdo/Glazeamento, usando

IPS e.max Ceram.

O completo programa da forma de apresentacao do IPS e.max pode ser obtido em
www.ivoclarvivadent.com !



Parceiros CAD/CAM

O IPS e.max CAD é processado por intermédio dos sistemas CAD/CAM de parceiros autorizados. Para as
questdes que estao relacionadas com estes sistemas, por favor, contatar o respectivo parceiro de
colaboracao.

Sirond

The I'edial Ceompamsy

Para informacéo sobre o Sistema
inLab®, favor contatar:

Sirona Dental Systems GmbH
Fabrikstrasse 31

64625 Bensheim

Alemanha

E-mail: contact@sirona.de
WWW.Sirona.com

inLab® é marca registrada de Sirona Dental
Systems GmbH.

Kavia Dertal Exeelenoe

Para informacéo sobre o Sistema
Everest®, favor contatar:

KaVo Dental GmbH
Bismarckring 39

88400 Biberach

Alemanha
E-mail:info@kavo.com
www.kavo-everest.com

Everest® é marca registrada de Kavo Dental GmbH.




t@.max° CAD

Passos do Trabalho Clinico, Processo de Fabricacao




Determinacao da Cor — Cor do Dente, Cor do Dente Preparado

Uma 6tima integracao na cavidade oral do paciente é o pré-requisito para uma restauracao natural de
ceramica pura. Para obter isto, as seguintes normas e notas devem ser observadas pelo dentista e pelo
laboratério dental.

O resultado estético final de uma restauracao de ceramica pura é influenciado pelos seguintes fatores:
e Cor do preparo (preparo natural, nucleo fundido, pilar de implante, implante)

e Cor da restauragao (cor da estrutura, faceta, caracterizacao)
¢ Cor do material de cimentacao

O efeito optico da cor do preparo nao deve ser subestimado durante a fabricacdo de restauracdes alta-
mente estéticas. Por esta razdo, a cor do preparo deve ser determinada junto com a desejada cor do
dente, para a selecdo do bloco adequado. Especialmente para os preparos severamente descoloridos
ou para os nucleos fundidos, onde a cromatizacao é quase sempre diferente daquela apresentada pelo
dente, isto é de extrema importancia. Assim, somente quando o dentista determinar a cor do preparo e
transmitir esta informacao para o laboratério, a desejada estética podera ser obtida na forma pretendida.




ao

Determinacdo da cor do dente natural

Ap6s a limpeza dos dentes, a cor do dente ndo preparado e/ou do dente adjacente sdo determinadas
com a ajuda de uma escala de cores. As caracteristicas individuais devem ser consideradas quando da
determinacao da cor do dente. Quando um preparo para coroa for planejado, a cor cervical também
devera ser determinada. Com o objetivo de conseguir os resultados mais naturais possiveis, a deter-
minacao deve ser conduzida sob a luz do dia. Além disto, os pacientes ndo devem estar usando roupas
com cores intensivas e/ou batom.

Selecao da cor do troquel
Com o intuito de facilitar a reproducédo da cor do dente, a cor do dente preparado deve ser determinada
com a escala de cores do IPS Natural Die Material (material de troquel). Isto possibilita que o técnico em

Passos do Trabalho Clinico, Processo de Fabrica

prétese possa fabricar um troquel similar ao preparo do dente do paciente e,
baseado neste troquel, selecionar, de modo correto, a cor e a luminosidade da
restauracao de ceramica pura.

Exemplo do efeito de cor do preparo
Coroa feita de IPS e.max CAD HT B1, sobre diferentes cores de preparos.
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£Natural Die Material

Qual o bloco deve ser usado ?

O bloco adequado deve ser selecionado com base nos seguintes critérios:
1. Cor desejada do dente.

. Cor do preparo ou cor do pilar da prétese.

. Tipo de restauracao.

. Espessura da restauracdo e/ou profundidade do preparo.

. Técnica de processamento (maquiagem, "cut-back" ou estratificacao).
. Material de cimentacao.

o U WN

Favor consultar a tabela da pagina 62 para a selecao dos blocos.



Normas para o Preparo de Cavidades

O sucesso dos trabalhos efetuados com IPS e.max CAD poderd ser assegurado somente quando as exigidas normas

e

espessuras minimas forem rigorosamente observadas.

Normas basicas de preparos para restauracoes de ceramica pura

sem margens e angulos afilados.

preparo de ombro com margens internas arredondadas e/ou preparo com chanfro.
as dimensoes indicadas devem respeitar as espessuras minimas para as restauracoes de IPS e.max CAD.

A margem incisal do preparo, particularmente nos dentes anteriores, deve ser, no minimo, de 1,0 mm (ferramenta de
fresagem), para permitir a perfeita fresagem, durante o processamento CAD/CAM.

Faceta

— Se possivel, o preparo deve ser localizado em esmalte.

— As margens incisais do preparo nao devem ser
situadas nas areas de contatos oclusais estaticos ou
dinamicos.

— Reduzir as areas cervical e/ou vestibular em 0,6 mm, e
a margem incisal em 0,7 mm.

Coroa anterior

Reduzir a forma anatomica e respeitar as espessuras
minimas estipuladas. Preparar um ombro com extremi-
dades internas arredondadas ou um chanfro profundo.
A largura do ombro/chanfro deve ser de 1,0 mm, no
minimo.

Efetuar reducdo da margem incisal de aprox. 1,5 mm.
Reduzir as areas vestibular e/ou lingual de aprox. 1,2 mm.
Para cimentacao convencional e/ou auto-adesiva, o
preparo deve apresentar superficies retentivas.



Inlay

. 100-120°

J

Os contatos oclusais estaticos e dinamicos devem ser
levados em consideragao.

As margens do preparo ndo devem estar situadas nos

contatos oclusais céntricos.

— O preparo deve ter profundidade minima de 1,0 mm
e, na area de fissuras, a largura do istmo deve ser de,
no minimo, 1,0 mm.

— Preparar a caixa proximal com paredes ligeiramente
divergentes e observar um angulo de 100°-120° entre
as paredes cavitarias e as respectivas superficies proxi-
mais do inlay. No caso de pronunciada convexidade
das superficies proximais, sem suporte adequado pelo
ombro proximal, os contatos da aresta marginal sobre
o inlay devem ser evitados.

— Arredondar as margens internas e transicoes para
prevenir a concentracao de "stress" no interior do
material ceramico.

— Nao preparar slices, biséis ou margens afiladas.

Coroa parcial

— Os contatos oclusais estaticos e dindamicos devem ser
levados em conta.

— As margens do preparo nao devem ser situadas nos
contatos oclusais céntricos.

— Providenciar reducao de 1,5 mm, no minimo, nas
areas de cuspides.

— Preparar um ombro com margens internas
arredondadas ou um chanfro profundo. A largura do
ombro/chanfro deve ser de 1,0 mm, no minimo.

Os contatos oclusais estéticos e dinamicos devem ser
levados em consideracao.

As margens do preparo nao devem estar situadas nos
contatos oclusais céntricos.

O preparo deve ter profundidade minima de 1,0 mm e,
na area de fissuras, a largura do istmo deve ser de, no
minimo, 1,0 mm.

Preparar a caixa proximal com paredes ligeiramente
divergentes e observar um angulo de 100°-120° entre
as paredes cavitarias e as respectivas superficies pro-
ximais do onlay. Para os onlays com pronunciada con-
vexidade das superficies proximais, sem suporte ade-
guado pelo ombro proximal, os contatos da aresta
marginal devem ser evitados.

Arredondar as margens internas e transicoes para
prevenir a concentracao de "stress" no interior do
material ceramico.

N&o preparar slices, biséis ou margens afiladas.
Providenciar 1,0 mm, no minimo, de reducdo nas areas
das cuspides.

Coroa posterior

Reduzir a forma anatomica e respeitar as espessuras
minimas estipuladas. Preparar um ombro com extre-
midades internas arredondadas ou um chanfro profun-
do. A largura do ombro/chanfro circular deve ser de
1,0 mm, no minimo.

Efetuar reducao do terco oclusal de aprox.1,5 mm.
Reduzir as areas vestibular e/ou lingual de aprox.

1,5 mm.

Para cimentacdo convencional e/ou auto-adesiva, o
preparo deve apresentar superficies retentivas.

Passos do Trabalho Clinico, Processo de Fabricacao



Preparo do Modelo e do Dente

Do modo habitual, elaborar um modelo de trabalho, com troquéis removiveis. As instrucdes dos fabri-
cantes dos diferentes sistemas CAD/CAM, relacionadas com o gesso a ser usado, devem ser
respeitadas.

Notas importantes para o preparo do troquel:

— Checar o raio da margem incisal/oclusal do preparado troquel (maxila e mandibula).

— A espessura da margem incisal preparada deve ser, no minimo, igual a espessura da broca que foi
usada na cavidade, durante o processamento CAD/CAM.

— Se a margem incisal do preparado troquel for mais fina do que o didmetro da broca, esta margem
incisal tem de ser delineada de um modo adequado.

— Observar também a informacao, fornecida pelo fabricante do sistema CAD/CAM, relacionada com a
geometria do troquel.

Inlay / onlay Faceta e coroa anterior

Coroa posterior Coroa anterior sobre pilar de ZrO,
(Straumann® Anatomic IPS e.max® Abutment)




Espessuras de Camadas

A correta configuracdo da estrutura é a chave para o sucesso de restauracoes duradouras de ceramica pura. Quanto maior

atencao for dada a conformacéao do design, melhores serao os resultados finais e o sucesso clinico. As seguintes normas

basicas devem ser observadas:

— O IPS e.max CAD é o componente mais resistente da restauracao e, portanto, deve ser responsavel por, no
minimo, 50 % da espessura total da restauracao.
- Em preparos extensos e para restauracoes estratificadas ou parcialmente estratificadas, o excesso de espaco
disponivel deve ser compensado pelas correspondentes dimensdes do componente de alta resisténcia
(IPS e.max CAD) e nao pelo material de estratificacdo (IPS e.max Ceram).
— O design da restauracao, que foi gerado pelo software, deve ser, se necessario, individualmente ajustado, conforme

cada situagdo clinica, usando os instrumentos de configuracao.

— As areas de suporte e o reforco da forma e das cuspides devem ser construidos com os integrados instrumentos de con-

figuracao dos diferentes tipos de software usados.

— Em restauracoes parcialmente estratificadas, a transicao entre o material de estratificacao e o IPS e.max CAD nao pode

ser situada na area de pontos de contacto funcionais.

As seguintes espessuras minimas devem ser observadas para permitir a equiparacao da cor do dente com a cor
da escala de cores e para cumprir as normas exigidas para o preparo de cavidades:

A PP AP PP PP PP PP PSPPI D oo s eeetenaenan B PP PP PP PP PAPSPPP PP PP .

do dente

i . Faceta Inlay Onlay Coroa Coroas ]
] 3 parcial t
Anterior Pré-molar Molar
: . o o0 :
: Espessura Minima circular : 0.6 £ argura do fstmo: 1.0 1.5 1.2 1.5 1.5 :
! IPS eemax CAD e O R :
§ Técnica de incisalocusal : 07 i 10 1 qg 15 15 15 15
maquiagem + largura do istmo:
: Espessura Minima drcular 1 0.6 G - - 15 1.2 1.5 15
: . IPS e.max CAD : : :
: | Técnica "Cut-Back" R :
: (apSs reducéo) vestbular foclusal 1 0.4 - - 13 0.4 1.0 13
circular - - - - 0.8 0.8 - :
l‘ Espessura Minima """ """

. 1

: IPS e.max CAD incisal/oclusal - - - - 0.8 1.0 -

: [ Técnica de I L

: Estratificacdo _ _ suportando a forma

: tipo de design - - - - -

dimensdes em mm

Para as técnicas "cut-back" e de estratificacao, a relacdo da espessura de camada, entre IPS e.max CAD (estrutura) e
IPS e.max Ceram (faceta) também deve ser observada:

Espessura total da

~ 0.8 1.0 1.2 1.5 1.8 2.0 2.5 3.0
restauracao em mm
Espessura minima da estrutura 0.4 05 0.6 0.8 10 17 13
de cerami
Espessura maxima da faceta, 04 05 0.6 07 0.8 0.9 12

com IPS e.max Ceram, em mm

A falta de observancia dos estipulados critérios para a configuracao das estruturas e das espessuras minimas exigidas

podera resultar em falhas clinicas, como rachaduras, delaminacao e fratura das restauracoes.

Passos do Trabalho Clinico, Processo de Fabricacao



Critérios para Configuracao da Restauracao

. IPS e.max CAD ' Estratificacio com IPS e.max Ceram

Técnica de Maquiagem
— Design totalmente anatémico

A o

Dente anterior Pré-molar Molar

Técnica "Cut-Back"
— Design suportado por cuspide, parcialmente reduzido

‘-}_f\

Dente anterior Pré-molar Molar

Técnica de Estratificacao
— Design suportado por cuspide

Dente anterior Pré-molar



Processamento CAD/CAM

Durante o processo de cristalizacdo, ocorre uma densificacdo de cerca de 0,2 % no IPS e.max CAD. Este fato é levado em
conta no software. Como resultado, as restauracoes fresadas de IPS e.max podem demonstrar precisa adaptacdo apds o
processo de cristalizacdo. Os passos da fabricacao estdo descritos nas instrucoes de uso e nos manuais dos diferentes
sistemas CAD/CAM. As instrucdes dos fabricantes devem ser seguidas.

Sirona — inLab® e inLab® MCXL KaVo — Everest®




Técnica de Maquiagem

Na técnica de maquiagem, as restauracoes, fresadas para o contorno total, séo completadas com a aplicacdo de pigmen-
tos e de glaze. As caracterizagdes individuais e o glazeamento podem ser feitos antes ou depois da queima de
Cristalizacdo. Para este propdsito, existem materiais coordenados para os diferentes procedimentos. Neste sentido, o uso
dos blocos translucidos do IPS e.max CAD permitem, com o minimo esforco, a fabricacdo de restauracdes muito estéticas
sobre preparos sem qualquer descoloragdo ou sobre preparos ligeiramente descoloridos.

Acabamento

E de critica importancia o uso dos corretos instrumentos para o ajuste e acabamento do IPS e.max CAD. Quando instru-
mentos inadequados forem utilizados, podem ocorrer lascamentos das margens e superaquecimento localizado (consultar
o "Flow Chart" da Ivoclar Vivadent: "Recommended grinding tools for IPS e.max glass-ceramics").

Os seguintes procedimentos devem ser observados para o acabamento das restauracdes IPS e.max CAD:

— Sempre que possivel, 0 ajuste por desgaste das estruturas fresadas de IPS e.max CAD deve ser feito no estado pré-
cristalizado ("azul").

— Usar somente adequados instrumentos de desgaste, baixa rotacao e leve pressao, para evitar os lascamentos e a
delaminacao, principalmente nas margens.

— O superaquecimento da ceramica vitrea deve ser evitado.

— De modo cuidadoso, as restauracoes devem ser testadas nos troquéis e acabadas.

— Checar os pontos de contato oclusais e proximais.

— Ajustar toda a superficie oclusal com diamantes finos, para alisar a estrutura de superficie que foi criada pelo procedi-
mento CAD/CAM.

— Verificar se a espessura minima permitida foi mantida, mesmo ap6s os pequenos ajustes.

— Configurar as texturas de superficie.

— Antes da cristalizacao, as estruturas devem ser totalmente limpas com vapor ou com &gua em banho de ultra-som.

— Verificar se as restauracoes estdo completamente limpas e se todos os residuos do aditivo de fresagem da unidade de
fresagem CAD/CAM foram totalmente removidos. Os residuos do aditivo de fresagem, remanescentes sobre a super-
ficie, podem resultar em descoloracao e promover problemas de ligacao.

— Nao jatear as restauragoes com Al,03 ou com pérolas de vidro para polimento.

Acabar as margens da restauragdo com adequados polidores. Ajustar a superficie externa, particularmente nas areas funcionais da restauracéo, com
diamantes finos, para alisar a estrutura de superficie criada pelo processamento CAD/CAM.
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Coroa de IPS e.max CAD LT no modelo.

Queima de Cristalizacao e de Pigmentacao/Glazeamento

Inlay e onlay de IPS e.max CAD HT no modelo.

Basicamente, a restauracdo fresada, totalmente anatémica e feita com IPS e.max CAD, pode ser completada de trés

diferentes maneiras:

Opcao A:

A caracterizacao da restauracao "azul"

e nao cristalizada permite um rapido
término da restauracao, com a Queima
Combinada (Cristalizacao/Glazeamento

HT/LT) subsequente.

Opcao B:

=y

A caracterizacao da restauracao “azul"

e nao cristalizada permite um rapido
término da restauracao, com a Queima
Combinada (Cristalizacao/Glazeamento

HT/LT) subsequente.

Opcao C:

Caracterizacao da restauracao

cromatizada, apos a cristalizacao.

Técnica de Maquiagem



Opcao A:

Nesta técnica de processamento, a queima de cristalizacao e de glazeamento sao realizadas em um Unico ﬂ

passo. As caracterizacOes sao aplicadas com os materiais IPS e.max CAD Crystall./Shades e Stains. ‘ J

Dependendo do tipo, a restauracao deve ser posicionada sobre o IPS e.max CAD Crystallization Pin, antes )),
da aplicacao dos pigmentos e do glaze. Pequenas restauracoes (facetas, inlays, onlays) ndo necessitam - #
ser totalmente suportadas. IPS Object Fix Putty ou Flow estao recomendados para fixar e suportar a

restauracao sobre o pino. O Object Fix Putty apresenta uma consisténcia mais densa e, portanto,

maior estabilidade. Devido a sua baixa viscosidade, o Object Fix Flow é adequado para as pequenas
restauracoes.

com sem
IPS e.max CAD Crystallization Pin : IPS e.max CAD Crystallization Pin

Coroa Parcial, Coroa Anterior Faceta,
Coroa Posterior Inlay, Onlay
Usar IPS Object Fix Putty or Flow para fixar e Para aplicar Glaze, Shades e Stains, fixar e
suportar a restauracao sobre o pino. i suportar a restauracao

— com uma OptraStick,

— com pingas diamantadas, ou

— diretamente sobre o troquel

Nota: a restauracao deve ser colocada sobre
um Crystallization Pin, com IPS Object Fix
Putty ou Flow, antes da queima.

Favor observar os seguintes procedimentos para coroas e coroas parciais:

— Escolher o maior IPS e.max CAD Crystallization Pin (S,M,L) possivel e que melhor "preencha" o interi-
or da restauracao, mas que nao entre em contato com as paredes circulares da coroa.

— Preencher o interior das coroas com IPS Object Fix Putty/Flow, até a margem da restauragao.
Imediatamente apoés a extrusao do IPS Object Fix Putty/Flow, fechar a seringa. Uma vez que
foi removida da bolsa de aluminio, a seringa deve ser conservada em bolsa plastica fechada ou em
container com a umidade atmosférica.

— Pressionar o escolhido IPS e.max CAD Crystallization Pin, de modo profundo, para o interior do
material IPS Object Fix Putty or Flow, até que o pino possa permanecer fixado, de um modo adequado.

— Alisar e eliminar o excesso da pasta de queima auxiliar, usando uma espatula de plastico, até que o
pino permaneca fixado na pasta e que a margem da restauracdo possa ficar perfeitamente suportada.

— Evitar a contaminacéo da parte externa da restauracdo. Limpar qualquer residuo existente na super-
ficie externa da restauracdo com um pincel Umido com agua e secar.
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IPS Object Fix Flow e IPS Object Fix Putty. Selecionar o IPS e.max CAD Crystallization Pin do maior tamanho possivel.

Preencher o interior da coroa com IPS Object Fix Putty or Flow. Pressionar o selecionado IPS e.max Crystallization Pin, de modo profundo, no material
IPS Object Fix Putty or Flow.

Alisar e eliminar o excesso de IPS Object Fix Putty or Flow, usando uma espatula de plastico, Limpar qualquer residuo existente na superficie externa da coroa com um pincel imido com
até que o pino permanega fixado na pasta e que a margem da coroa possa ficar perfeitamente agua e secar.
suportada.

Técnica de Maquiagem



Antes de cristalizacao, sdo aplicados os IPS e.max CAD Crystall./Glaze, Shades e Stains.

— IPS e.max CAD Crystall./Shades sao pigmentos de "Dentina e Incisal" prontos-para-uso e disponiveis em seringas.
— IPS e.max CAD Crystall./Stains sao pigmentos intensivos prontos-para-uso e disponiveis em seringas.

— IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste é uma pasta de glaze pronta-para-uso.

Shade Shade Shade 0 Shade 1 Shade 2 Shade 3 Shade 4 white cream sunset copper olive khaki mahogany
Incisal 1 Incisal 2

IPS e.max CAD Crystall./Shades IPS e.max CAD Crystall./Stains

Por favor, observar os procedimentos seguintes:

— Segurar a restauracao por intermédio do pino de queima e, usando um pincel, aplicar, de modo uniforme, a IPS e.max
CAD Crystall./Glaze Paste em toda a restauracao.

— Manter os inlays, onlays e facetas com uma OptraStick ou com pincas diamantadas durante a aplicacéo da IPS e.max
CAD Crystall./Glaze Paste, ou, aplicar a pasta diretamente sobre a restauracdo posicionada no troquel.

— Para obter uma fina camada, o glaze pode ser misturado com pequena quantidade do IPS e.max CAD Crystall./Glaze
Liquid.

Evitar a aplicacdo de camada muito grossa de glaze. Evitar acimulos do material, especialmente na superficie oclusal.

— Camadas muito finas de glaze podem resultar em brilhos nao satisfatorios.

— Se caracterizacoes forem desejadas, a restauracao pode ser individualizada usando IPS e.max CAD Crystall./Shades e
Stains, antes da queima de Cristalizacao.

— Expulsar os prontos-para-uso Shades e Stains das seringas e misturar completamente.

— Os Shades e Stains podem ser ligeiramente afinados, usando o IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Entretanto, deve
sempre ser conservada a consisténcia de pasta.

— Aplicar os misturados Shades e Stains diretamente sobre a ainda ndo queimada camada de glaze, utilizando um fino

pincel.
Procedimentos para coroas parciais, : Procedimentos para facetas,
coroas anteriores, coroas posteriores. S inlays, onlays.

Manter a restauracao por meio do pino de queima e aplicar o IPS e.max Posicionar os inlays e onlays em uma OptraStick para a aplicacao de
CAD Crystall./Glaze Paste, de modo uniforme, na restauraco (“azul"). o IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste, Shades and Stains.

Aplicar o misturado IPS e.max CAD Crystall./ Shades e Stains diretamente
sobre a ainda ndo queimada IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste. :



Exemplo: As caracteriza¢oes individuais sao aplicadas, usando IPS e.max CAD Crystall./Shades e Stains sobre a
restauracao "azul", cor A2.

Vista vestibular Vista oclusal

Técnica de Maquiagem

Leves caracterizagdes sobre superficies vestibulares, usando IPS e.max CAD Crystall./Shades Caracterizagdes oclusais, usando IPS e.max CAD Crystall./Shades e Stains.
e Stains.

eooe Vertentes de cUspides: Shade Incisal |1

(X Fissuras: Stains mahogany

Cuspides, cristas marginais: Stains white/cream
eooo Reforco de cromatizacao: Stains sunset/copper

Exemplo de aplicacdo muito grossa de IPS e.max CAD Crystall./Shades e Stains

Camada muito grossa de IPS e.max CAD Crystall./Shades. Camada muito grossa de IPS e.max CAD Crystall./Shades e Stains.

Colocar a restauracao no centro da IPS e.max Crystallization Tray e queimar, usando os
parametros estipulados.
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Depois da pigmentacdo e do glazeamento, a queima Combinada (cristalizacao/glazeamento) deve ser conduzida em um
compativel forno ceramico (p.ex., Programat® P700). Quando colocar os objetos no forno e fixar os parametros de queima,
favor observar os pontos seguintes:

— Colocar a restauracao, incluindo o pino, no centro da IPS e.max CAD Crystallization Tray.
— Colocar facetas, inlays e onlays diretamente sobre a IPS e.max CAD Crystallization Tray com uma pequena quantidade

de IPS Object Fix Flow.
— No maximo 6 restauracdes podem ser posicionadas na bandeja de queima e cristalizadas, usando a IPS e.max CAD

Crystall./Glaze Paste.
— Conduzir a queima Combinada (cristalizacdo/glazeamento LT/HT), usando os estipulados pardmetros.

Parametros de queima para Cristalizacao / Glazeamento LT/HT

...... Forno'Temperatura‘Tempo de Acréscimo de - Temper;t'l‘J'r‘am;w“Tempo de - A(rés(imo"&;;W"I"t‘a'r‘nperatura . Tempo de ‘Va(uo 1 Vécuo 2 Esfriamento Decréscimo de.
. deservico . fechamento : temperatura de queima . manutencio temperatura de queima manutencao - 11 [°CI°F] 21 [°CPF : lento temperatura
B : Smin) : t1ceEmin:  T1[CoR H1min] : t2ecepming: T2pras @ Hzmin) ¢ 12[cR : 22[CH L ecrer) T [°C/°F/min]
P300 : : : ] : : : : :
5 : , : : : : E 5 5 : 1 550/820 : 820/840 : ;
P500 403/757 : 6:00 2 90/162 820/1508 5 0:10 30/54 840/1544 7:00 © 1022/1508 © 1508/1540 : 700/1292 : 0
P700 : : : 5 o : : o S : :

Favor notar:
— A Cristalizacao/Glazeamento HT/LT somente pode ser usada para os IPS e.max CAD HT e LT.
— Os materiais IPS e.max Ceram (Essences, Shades, etc) ndo podem ser usados em combinacao com IPS e.max

CAD Crystall./Glaze, Shades e Stains.

Notas
Esfriamento apds a queima:
— Remover os objetos de IPS e.max CAD do forno apés o término do ciclo de queima (esperar o sinal actstico

do forno).
— Deixar os objetos para esfriar até a temperatura ambiente em um local protegido de correntes de ar.

— Nao tocar nos objetos quentes com pincas metalicas.
— Nao jatear e nao submeter os objetos a témpera.

Se caracterizacdes ou ajustes adicionais forem necessarios apés a cristalizacdo, devera ser efetuada uma queima

de
correcao, usando IPS e.max CAD Crystall./ Shades, Stains e Glaze. Conduzir a queima de correcdo também sobre
a IPS e.max CAD Crystallization Tray.

Para pequenos ajustes de forma (p.ex., pontos de contacto oclusais e proximais), o IPS e.max CAD Crystall./Add-
On esta disponivel. Os ajustes poderdo ser efetuados com a queima de Cristalizacdo/Glazeamento ou com a
queima de Correcao. Os procedimentos detalhados estao descritos na pagina 30.

Parametros de queima para Queima de Correcao

Forno Temperatura . Tempode . Acréscimode - Temperatura - Tempode - Acréscimo de Temperatura Tempo de - Vacuo 1 Vacuo2 . Esfriamento Decréscimo de
deservico . fechamento . temperatura de queima . manutencio temperatura . de queima . manutencao M L] o 21 [°CPF L lento temperatura
B raeR : S min] : tircrEmin: TipeceR ¢ Himing ;o t2 eocRming; T2crr ;0 Haming @ T20H ;22 [°CrR L °crer) T [°C/°Fimin]
P300 : :
550/820 . 820/840 : 0

P700

P500 403/757 6:00 90/162 820/1508§ 0:10 30/54 840/1544§ 3:00 §1022/1508§ 1508/1540 700/1292
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Opcao B:

O IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray é usado ao invés do IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste. O spray
somente pode ser usado em restauracoes que permitam uma adaptacéo exata e perfeita da pasta auxi-
liar de queima (IPS Object Fix) nas suas margens.

Quando IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray for utilizado, todas as restauracdes, independentemente

das suas formas geomeétricas, tém de ser posicionadas no IPS e.max CAD Crystallization Pin, com a ajuda
do IPS Object Fix Putty or Flow.

Com Sem
IPS e.max CAD Crystallization Pin : IPS e.max CAD Crystallization Pin

Facetas, inlays, onlays,
coroas parciais,
coroas anteriores, coroas posteriores.

Adaptar, de modo exato, o IPS Object Fix
Putty or Flow na margem da restauracao para
evitar que o Glaze Spray alcance as partes
internas da restauracao.

Procedimentos:

— Manter a restauracao sobre um adequado IPS e.max CAD Crystallization Pin, como foi descrito na
Opcao A.

— Verificar se a pasta auxiliar de queima (IPS Object Fix Putty or Flow) esta nivelada com a margem da
restauracao. Se facetas, inlays e onlays vao ser glazeados com Glaze Spray, eles também necessitam
estar incluidos na pasta auxiliar de queima, de modo exato e até as margens das restauracoes.

— Antes de iniciar os procedimentos de caracterizacao e de glazeamento, verificar se o lado externo da 0

restauracao estd livre da pasta auxiliar de queima.

— Se forem desejadas caracterizacbes, a restauracao pode ser individualizada, usando IPS e.max CAD
Crystall./Shades e IPS e.max Crystall./Stains, antes da queima de Cristalizacao.

— Expulsar os materiais Shades e Stains das seringas e misturar completamente.

— Os prontos-para-uso Shades e Stains podem ser afinados com o IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid.
Entretanto, devera ser mantida a consisténcia de pasta.

— Aplicar os misturados Shades e Stains diretamente sobre a restauracao "azul", usando um pincel.

»

Expulsar IPS e.max Crystall./Shades e Stains das seringas e misturar totalmente. Aplicar os misturados Shades e Stains diretamente sobre a restauracéo "azul".
Se for necessario, afinar com IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid.
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Por favor, observar os seguintes procedimentos para a aplicacao do IPS e.max CAD Crystall./ Glaze Spray:

— Manter a restauracao pelo IPS e.max CAD Crystallization Pin. Nao borrifar a restauracao posicionada sobre a IPS e.max
CAD Crystallization Tray, porque a bandeja também sera recoberta com glaze.

— Imediatamente antes do uso, agitar o Glaze Spray até que a bola de mistura do interior do container
apresente movimento livre (aprox. 20 segundos). Se o spray nao for agitado de modo suficiente, o
resultado pratico serd que apenas o propulsor sera descarregado, através de um jato em forma de
estouro. Isto resulta em uma aplicacao insuficiente do Glaze Spray.

— Manter a distancia de aprox. 10 cm entre o bocal do container e a superficie a ser borrifada.

— Durante o borrifamento, manter o container em posicao tao vertical quanto possivel.

— De modo simultaneo, borrifar a restauracdo de todos os lados com jatos curtos e girar a restauracao,
para criar uma camada de cobertura uniforme. Entre cada um dos jatos individuais, agitar o container
novamente.

— Aguardar até que a camada de cobertura seque e assuma uma cor esbranquicada.

— As areas, que ndo exibam uma camada de cobertura uniforme, deverado ser borrifadas novamente.

— Posicionar a restauracao no centro da IPS e.max CAD Crystallization Tray.

— Com os estipulados parametros, efetuar a queima Combinada (Cristalizacao/Glazeamento LT/HT).

Manter a restauracdo pelo IPS e.max CAD Crystallization Pin. Borrifar o IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray diretamente sobre os ainda ndo queimados
IPS e.max CAD Crystall./Shades e Stains. Ao mesmo tempo, borrifar a restauracdo de todos
os lados e girar a restauragao.

Agitar o container novamente entre os jatos individuais. Aplicar uma camada uniforme sobre toda a restauracao.



-
Aguardar até que a camada de cobertura seque e assuma uma cor esbranquicada. Se for Colocar a restauracéo no centro da IPS e.max CAD Crystallization Tray
necessario, borrifar novamente a restauraco para conseguir uma camada uniforme do Glaze e queimar, usando os pardmetros estipulados.

Spray sobre toda a restauracdo de IPS e.max CAD.

Parametros de queima de Cristalizacao/Glazeamento LT/HT

Forno Temperatura .  Tempo de Acréscimo de - Temperatura - Tempode - Acréscimo de Temperatura -  Tempode - Vacuo 1 Vacuo2 . Esfriamento Decréscimo de
deservico . fechamento . temperatura de queima - manutencio temperatura - de queima manutencao - 11 [°CI°F] o 21 [°CPF] - lento . temperatura
BrawR i Sminl i tipceFmin: TirceR ¢ Himing ¢ ot2pocEmin: T2 crR @ Hzming ¢ l2pcR 0 22 00 ¢ Lrern @ treoRming

P300 : : : : : : : : : : e :

PSO0 403757 : 600 : 90/162 © 82001508 1 0:10 i 30554 : 8401544 i 700 000820 i B20BA0 tgn597 1 g

:1022/1508 : 1508/1540 :
P700 : : :

Favor notar:

— A Cristalizacao/Glazeamento HT/LT somente pode ser usada para o IPS e.max CAD HT e LT.

— Se, no maximo, duas restauracoes sao cristalizadas, ao mesmo tempo, o tempo de fechamento (S) pode ser
reduzido para 1:30 min.

- Os materiais IPS e.max Ceram (Essences, Shades, etc) ndo podem ser usados em combinac¢do com IPS e.max
CAD Crystall./Glaze, Shades,Stains.

Notas

Esfriamento apés queima

— Remover os objetos de IPS e.max CAD do forno apés o término do ciclo de queima (esperar o sinal acustico
do forno).

Deixar os objetos para esfriar até a temperatura ambiente em um local protegido de correntes de ar.
— Nao tocar nos objetos quentes com pincas metalicas.

Nao jatear e nao submeter os objetos a témpera.

Se caracterizacoes ou ajustes adicionais forem necessarios apos a cristalizacado, deveréa ser efetuada uma queima de
correcao, usando IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains e Glaze. Conduzir a queima de correcdo também
sobre a IPS e.max CAD Crystallization Tray.

Para pequenos ajustes de forma (p.ex., pontos de contacto oclusais e proximais), o IPS e.max CAD Crystall./
Add-On esta disponivel. Estes ajustes poderao ser efetuados com as queimas de Cristalizacdo/Glazeamento ou et
de Correcao. O procedimento detalhado esta descrito na pagina 30.

Parametros para Queima de Pigmentacao e de Correcao

Forno ¢ Temperatura :  Tempo de

 Acréscimode :  Temperatura :  Tempode : Acréscimo de :

Temperatura Tempo de - Vécuo 1 Vicuo2 . Esfriamento . Decréscimo de

deservico . fechamento . temperatura ;. dequeima . manutencio temperatura de queima . manutencao oo TirerR o 21 [°CPF] : lento . temperatura
BrceR 0 Sqminl : tipccEmin: TirerR 2 Himing :otzrosPmin: TaperRl @ Hamin @ T2 o 220c0F ¢ LrorA D trceFming
P300 : ] : 5 : : : :
PSO0 © 403757 : 600 : 907162 : 8201508 0:10 30554 : 8do/d5ad i 300 00820 820BA0 :gah97 1 g

:1022/1508 : 1508/1540 *
P700 : : 2
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Exemplo de aplicacao incorreta de Glaze Spray

Problema /Causa

Antes da queima Apo6s a queima
Aplicacao do Glaze Spray Detalhada visdo da superficie

Insuficiente Glaze Spray sobre a
restauracao.

— Distancia muito grande entre o spray e a
restauracao.

— Borrifado muito curto.

— Container foi pouco agitado.

— Durante a aplicacdo, o container nao
estava na posicao vertical.

Insuficiente aplicacéo do IPS CAD Crystall./Glaze Spray. Insuficiente brilho ou camada de brilho incompleta

Demasiado Glaze Spray sobre a
restauracao.

— Distancia muito pequena entre o spray e
a restauracao.
— Demasiado Glaze Spray aplicado.

Demasiada aplicacao do IPS CAD Crystall./Glaze Spray. Perda de textura ou superficie muito brilhante




=

Uma vez que a restauracdo de IPS e.max CAD tenha esfriado até a temperatura ambiente, proceder da seguinte maneira:
— Remover a restauracao da endurecida IPS Object Fix Putty or Flow.

— Remover qualquer residuo com ultra-som em um banho de dgua e/ou com jato de vapor.

— Nao jatear as restauragdes com Al,O3 ou pérolas de vidro para polimento.

Colocar a restauracdo no modelo, checar a adaptacao e, se preciso, efetuar os ajustes.

Quando forem necessarios desgastes da restauracdo para obter os ajustes, evitar o superaquecimento da ceramica.

— Depois de efetuar os desgastes, polir manualmente, até alto brilho, as areas correspondentes.

Técnica de Maquiagem

Remover qualquer residuo com ultra-som em um banho de agua ......

... OU com jato de vapor. Nao jatear a restauracao com Al,03

Coroa de IPS e.max CAD LT no modelo, apds a queima Combinada. Onlay e inlay de IPS e.max CAD HT no modelo, apés a queima Combinada.
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Opcional

Para pequenos ajustes de forma (p.ex., pontos de contacto proximais e oclusais) o IPS e.max CAD Crystall./
Add-On esta disponivel. Os ajustes podem ser feitos com queima de Cristalizacao/Glazeamento e queima de
Correcao.

Processamento:

— Mistuar IPS e.max CAD Crystall/Add-On com IPS e.max CAD Crystall/Add-On Liquid até uma consisténcia facil-para-
contorno.

— Assegurar uma mistura uniforme entre o material Add-On e o liquido para alcancar um 6timo resultado de queima.

— Nas areas a serem ajustadas, aplicar o misturado material Add-On diretamente sobre os ndo queimados Glaze Paste,
Shades e Stains e, a seguir, queimar.

— Se o Glaze Spray for usado, aplicar Shades e Stains em primeiro lugar. A seguir, completar as areas perdidas com
Add-On. Aplicar Glaze Spray imediatamente depois da aplicacdo do Add-On e queimar.

— Conduzir a queima Combinada (Cristalizacdo/Glazeamento HT/LT) apds a aplicacdo do Add-On na restauracao "azul"
e ainda néo cristalizada.

— Conduzir uma queima de Correcdo quando o Add-On for aplicado em uma restauracéo ja cristalizada.

Misturar IPS e.max CAD Crystall./Add-On com IPS e.max Aplicacdo do misturado Add-On na restauragao “azul”, Aplicagao do misturado Add-On na restauracdo cristalizada.
CAD Crystall./Add-On Liquid até uma consisténcia facil- antes de cristalizacao.
para-contorno.

Parametros de queima Cristalizacdo/Glaze HT/LT

Forno Temperatura . Tempode . Acréscimo - Temperatura - Tempo de Acréscimo Temperaturas Tempode . Vacuo1 Vécuo 2 . Esfriamento : Decréscimo
deservico . fechamento: detemp. . dequeima . manutencio. de temp. . dequeima . manutencio TR - 210°00R lento . detemp.
B cer ¢ S min] ¢ tapeceEminl:  T1 e < H1[min : traFmin: T2¢q ¢ Ha2 [min] ¢ T2peeR o 220000 ¢ LpeaR : t[°C°Fimin]

P300 : S o 8 : o ° :
: T : . : S 1550/820 ¢ 820/840 :
P500 403/757 : 6:00 90/162 820/1508: 0:10 30/54 840/15445 7:00 102211508 | 1508/1544 : 700/1292 0
P700 : : ; : :
Parametros de queima para Queima de Correcao
Forno - Temperatura Tempode : Acréscimo - Temperatura. Tempode - Acréscimo - Temperatura - Tempode - Vacuo 1 . Vicwo2  Esfriamento Decréscimo
¢ deservico . fechamento: detemp. : dequeima . manutencio: detemp. - de queima manutencao - 11[°CI°F] 21[°CF] & lento  ; de temp.

B rcrR : S [min] §t1[°C/"Flmin]§ T1 [°C/°F]E H1 min] : ©20°CFminl: T2 ocp * Ha [min] Sl2p0eR 2 22[C°R L receoR) 2 ta[°CeFimin

P300 : : g : : : : : : :

: - : HE g S . : 550/820 : 820/840 : ;
P500 © 4037757 i 600 90/162 L 82011508} 0:10 30/54 DBA0/1544 1 300 I yondie  isogsag | 1001292 0
P700 5 : : : E g :
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Opcao C:

Queima de Cristalizacdo e Separada Queima de Pigmentacao/Glazeamento

Nesta técnica de processamento, as restauracoes de IPS e.max CAD s&o cristalizadas em um primeiro passo, sem a

aplicacdo de quaisquer materiais Stains e Glaze. A seguir, é conduzida a queima de Pigmentacdo/Glazeamento da .

restauracao. ik
[ e | - L'.\-':'.-
'y 3 Erec o
Para esta técnica, os materiais requeridos sao os IPS e.max Ceram Shades, Essences e Glaze. g
i
IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains,Glaze e IPS e.max Ceram Shades, Essences, Glaze nao devem ser
misturados entre si.
Cristalizacao
Observar os seguintes procedimentos para a cristalizacdo das restauracdes de IPS e.max CAD:
— Antes da cristalizacao, limpar a restauracado com ultra-som em banho de dgua ou com jato de vapor.
— Nao jatear as restauragoes com Al,03 ou pérolas de vidro para polimento.
— Usar somente IPS Object Fix Putty or Flow com a pasta auxiliar de queima para posicionar, de um modo ideal, a restau-
racao sobre a bandeja de queima.
— Com a pasta auxiliar de queima contornar a restauracao, com ligeiro excesso, para permitir a conformacao de um
reservatorio.
— Posicionar a restauracao no centro da IPS e.max CAD Crystallization Tray e queimar, utilizando os estipulados
parametros.
— Usar somente a IPS e.max CAD Crystallization Tray da Ivoclar Vivadent, porque ela armazena o calor que é necessario
para o resfriamento lento e sem tensdes da restauracao.
Preencher totalmente a cavidade com IPS Object Fix Putty or Flow e posicionar a restauracao Remover a IPS e.max CAD Crystallization Tray do forno quando o programa
na IPS e.max CAD Crystallization Tray. de cristalizacdo terminar e deixar esfriar.
Parametros de queima Cristalizacdo/Glaze HT/LT
Fono  : Temperatura : Tempode @ Acréscimode : Temperatwra . Tempode : Acréscimode : Temperatura : Tempode . Vauol : Va2 . Esfriamento * Decréscimo de
deservico . fechamento . temperatura . dequeima manutencdo . temperatura -  de queima . manutencdo 11 [°CrR o 21 [°CPF : lento . temperatura
Brcer 0 Siming ¢ tipeceRmin: TirceR o Himing :ot2 pocEmin: T2 eecrRl ;o Haming 2 T2 0F ;0 22 °CrR ¢ LreeR o teosFmin]
P300 : : : : : : ; :
H : . : H : . H H H . 550/820 : 820/840 :
P500 403/757 : 6:00 2 90/162 820/1508 5 0:10 30/54 840/1544 7:00 102211508 § 1508/1540 ; 700/1292 : 0
P700 . . . . . . . . : °

Favor notar:

— A Cristalizacao/Glazeamento HT/LT somente pode ser usada para o IPS e.max CAD HT e LT.

- Se, no maximo, duas restauragoes sao cristalizadas, ao mesmo tempo, o tempo de fechamento (S) pode ser reduzido para
1:30 min.
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Uma vez que a restauracdo de IPS e.max CAD tenha esfriado até a temperatura ambiente, proceder da seguinte maneira:
— Remover a restauracao da endurecida IPS Object Fix Putty or Flow.

— Remover qualquer residuo com ultra-som em um banho de dgua e/ou com jato de vapor.

— Nao jatear as restauragdes com Al,O3 ou pérolas de vidro para polimento.

— Colocar a restauracdo no modelo, checar a adaptacao e, se preciso, efetuar os ajustes.

— Quando forem necessérios desgastes da restauracao para obter os ajustes, evitar o superaquecimento da ceramica.

Remover qualquer residuo com ultra-som em um banho de agua ...... ... OU com jato de vapor.

Nao jatear a restauracdo com Al,05 ou com pérolas de vidro para polimento.
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Fabricacdo do troquel, com IPS Natural Die Material

O fotopolimerizavel IPS Natural Die Material simula a cor do dente preparado. Um troquel de controle pode ser feito
usando a cor selecionada. Este troquel serve de 6tima base para a reproducdo da cor natural de determinada situacao
bucal. Por favor, observar os seguintes procedimentos:

— Cobrir os aspectos internos da restauracao de ceramica com IPS Natural Die Material Separator, para isolar a coroa.
Deixar o Separator reagir durante um curto espaco de tempo.

— Aplicar o selecionado IPS Natural Die Material nas superficies internas da restauracédo, utilizando o IPS Condenser, e
adaptar até que toda a parte interna da restauracao seja coberta e preenchida.

— Terminado o preenchimento da cavidade da restauracao, inserir o IPS Die Holder (cabo de troquel) no material e adaptar
o0 excesso de material em torno do cabo. Checar a perfeita adaptacdo do material nas margens da restauracao.

— Polimerizar o IPS Natural Die Material com uma luz de um dispositivo habitual de polimerizacdo, durante 60 segundos.

— Apbs a polimerizacéo, o troquel podera ser alisado ou acabado, se for necessario.

Cobrir as superficies internas da restauracao de cerdmica com IPS Natural Die Material Aplicar o IPS Natural Die Material e posicionar o IPS Die Holder.
Separator e deixar reagir durante um curto espaco de tempo.

Curar com a luz de um dispositivo habitual de polimerizacao.
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Apds a limpeza da restauracdo, a queima de Pigmentacdo e Glazeamento pode ser conduzida. Usar o IPS Ceram Shades,
Essences and Glaze para estes procedimentos de queima.

IPS e.max Ceram Shades estdo prontas-para-uso em seringas.

- |,
— IPS e.max Ceram Essence sao pigmentos em forma de po, intensivamente cromatizados, que s&o ilir i -

misturados com o IPS e.max Ceram Glaze and Stain Liquid.
IPS e.max Ceram Glaze Paste é uma pasta pronta-para-uso para glazeamento e disponivel em seringa.
— IPS e.max Ceram Glaze Spray é um spray pronto-para-uso para glazeamento.

Por favor, observar os seguintes procedimentos:
— Conforme a situacao, as queimas de Pigmentacao e Glazeamento podem ser conduzidas juntas ou |y =
Ty ] i
; ; = ; i = i
separadamente. Uma queima de Pigmentacdo separada permite a exata equiparacao de cor de uma -
determinada situacao bucal. - !
— Quando caracterizagdes mais pronunciadas sao necessarias, as queimas de Pigmentacdo e Glazeamento devem ser

efetuadas de modo separado, ao invés da utilizacdo de camadas grossas de pigmentos. Assim, também deve ser con-

duzida uma segunda queima de Glazeamento.

Aplicacdo de IPS e.max Ceram Essences and Shades, antes da queima de Caracterizacéo e Aplicacao de IPS e.max Ceram Glaze, antes da queima de Glazeamento.
Pigmentacdo.

Parametros de queima para Queima de Pigmentacao/Caracterizacao e Queima de Glazeamento

IPS e.max Ceram sobre IPS e.max CAD B Los w17 Ho:oovi w2
Técnica de Maquiagem PRl [minl L [FCPRmin] D [°CPR Imin] ~ :  [CPFl i [*CPF]
Queima de Pigmentagao e Caracterizagdo 403/757 6:00 60/108 : 770/1418 : 1:00-2:00 : 450/842 769/1416
Queima de Glazeamento ©403/757 1 600 i 60/108 : 770/1418 : 1:00-2:00: 450/842 : 769/1416

Coroa de IPS e.max CAD LT terminada, apés queima de glazeamento.



Técnica "Cut-Back"

Na técnica "cut-back", os materiais IPS e.max Ceram Impulse e Incisal sdo aplicados nas areas incisal e/ou
oclusal da fresada e reduzida restauracéo de IPS e.max CAD. A seguir, a queima de pigmentacao e glazea-
mento deve ser conduzida. A limitada aplicacdo do material de estratificacdo permite a obtencao de
restauracoes estéticas de uma maneira muito eficiente.

Acabamento e Preparacao para Cristalizacao

E de critica importancia o uso dos corretos instrumentos para o ajuste e acabamento de ceramicas vitreas. Quando
instrumentos inadequados forem utilizados, podem ocorrer lascamentos das margens e superaquecimento localizado
(favor consultar o "Flow Chart" da Ivoclar Vivadent: "Recommended grinding tools for IPS e.max glass-ceramics").

Os seguintes procedimentos sdo recomendados para o acabamento de estruturas de IPS e.max CAD:

— Sempre que possivel, o ajuste por desgaste das estruturas fresadas de IPS e.max CAD deve ser feito ainda no estado
pré-cristalizado (azul).

— Usar somente adequados instrumentos de desgaste, baixa rotacao e leve pressao, para evitar os lascamentos e a
delaminacéo, principalmente nas margens.

— O superaquecimento da ceramica vitrea deve ser evitado.

— As estruturas devem ser testadas nos troqueis e acabadas, de modo cuidadoso.

— Dependendo do tipo de reducao, verificar os pontos de contacto, checar a oclusao e ajustar por desgaste, conforme a
determinada situacao clinica.

— Checar se a espessura minima da restauracao foi mantida, mesmo apds os menores ajustes.

— Limitar a configuracao de morfologias extremas, como os socavados para os mamelons.

— Antes da cristalizacao, as estruturas devem ser limpas com jato de vapor ou com ultra-som em banho de agua.

— As estruturas nao devem ser jateadas com Al,03 ou pérolas de vidro para polimento.

Prova da estrutura fresada no modelo. Checar se a espessura minima da restauracao foi mantida durante o acabamento.
Dente 11: coroa anterior com "cut-back".
Dente 21: faceta totalmente anatomica.

Acabar a superficie da restauracdo com adequados instrumentos de desgaste. Limitar a configuracéo de morfologias extremas, como os socavados para os mamelons.

Técnica "Cut-Back"



Faceta e coroa anterior nos troquéis. Coroa anterior no pilar de Zr0, abutment (Straumann® Anatomic IPS e.max® Abutment)

Cristalizacao

Os seguintes pontos devem ser observados para o processo de cristalizaco: e

— A cristalizacdo deve ser efetuada em um forno da Ivoclar Vivadent (p.ex., Programat P300, P500 ]
ou P700). '

— Usar somente o IPS Object Fix Putty or Flow como pasta auxiliar de queima para posicionar as |
restauragdes sobre a bandeja de queima. |

— A cavidade da restauracao deve ser preenchida com ligeiro excesso, para permitir a conformacao de um reservatorio.
— Usar apenas a IPS e.max CAD Crystallization Tray, desde que ela armazena o calor necessario para o resfriamento
lento e sem tensdes da restauracao.

Nao colocar as restauracoes de IPS e.max CAD sobre pinos metalicos de queima e ndo usar Preencher com ligeiro excesso a cavidade da restauracao com o IPS Object Fix Putty or Flow.
bandejas alveoladas de queima.

Posicionar a restauracdo na IPS e.max CAD Crystallization Tray. Posicionar a bandeja de queima no forno e iniciar o programa de cristalizagdo,
com 0s respectivos parametros.
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Parametros de queima Cristalizacao/Glazeamento LT/HT

Forno Temperatura ‘ Tempo de Acréscimo de +  Temperatura - Tempode - Acréscimo de Temperatura -  Tempode - Vacuo 1 Vacuo2 . Esfriamento Decréscimo dev
deservico . fechamento . temperatura de queima . manutencio temperatura . de queima manutencao - 11 [°CI°F] o 21 [°CI°F] - lento . temperatura
Brcer i Siminl ¢ otapccEmin: TirceR 0 Himinl : t2ectRming: T2rccR i Haming 00 T2pcR ;0 22pcR 0 LpecsR o t[eoeFming

P300 : : : : : : : : : : :

PSO0 | 403757 i 600 : 907162 i 8201508 0:10 30554 : 8401544 i 700 o020 1 820BA0 ga0997 1 g

:1022/1508 : 1508/1540 :
P700 : : 2

Favor notar:
— A Cristalizacao/Glazeamento HT/LT somente pode ser usada para o IPS e.max CAD HT e LT.

- Se, no maximo, duas restauragoes sao cristalizadas, ao mesmo tempo, o tempo de fechamento (S) pode ser reduzido para
1:30 min.

Notas

Esfriamento apés queima:

— Remover os objetos de IPS e.max CAD do forno apés o término do ciclo de queima (esperar o sinal acustico do forno).
Deixar os objetos para esfriar até a temperatura ambiente em um local protegido de correntes de ar.

Nao tocar nos objetos quentes com pincas metalicas.

Nao jatear e nao submeter os objetos a témpera.
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Preparacao para Estratificacao

Uma vez que a restauracdo de IPS e.max CAD tenha esfriado até a temperatura ambiente, proceder da seguinte maneira:
— Remover a restauracdo da endurecida IPS Object Fix Putty or Flow.

— Remover qualquer residuo com ultra-som em um banho de dgua e/ou com jato de vapor.

— As estruturas nao devem ser jateadas com Al,03 ou pérolas de vidro para polimento.

— Colocar a restauracdo no modelo, checar a adaptacao e, se preciso, efetuar os ajustes.

— Checar as margens e acabar com discos de borracha, se for necessério.

Verificar se as espessuras minimas foram mantidas, mesmo apds os menores ajustes.

Antes de efetuar a estratificacdo, limpar a estrutura com jato de vapor.
— Nao jatear as restauragoes com Al,03 ou pérolas de vidro para polimento.

Apos o término do programa de cristalizacdo, remover a crystallization tray do forno e deixar Retirar a restauracdo da endurecida pasta auxiliar de queima.
esfriar até a temperatura ambiente.

|
"

... 0U com jato de vapor. Estrutura reduzida de IPS e.max CAD, preparada para estratificacdo.
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Fabricacdo do troquel, com IPS Natural Die Material

O fotopolimerizavel IPS Natural Die Material simula a cor do dente preparado. Um troquel de controle pode ser feito
usando a cor informada pelo dentista. Este troquel serve de 6tima base para a reproducdo da cor natural de determinada
situacao bucal. Favor, observar os seguintes procedimentos:

— Cobrir os aspectos internos da restauracdo de ceramica com IPS Natural Die Material Separator, para isolar a coroa.
Deixar o Separator reagir durante um curto espaco de tempo.

— Aplicar o selecionado IPS Natural Die Material nas superficies internas da restauracéo, utilizando o IPS Condenser, e
adaptar até que toda a parte interna da restauracao seja coberta e preenchida.

— Terminado o preenchimento da cavidade da restauracao, inserir o IPS Die Holder no material e adaptar o excesso de
material em torno do cabo. Comprovar a perfeita adaptacdo do material nas margens da restauracao.

— Polimerizar o IPS Natural Die Material com uma luz de um dispositivo habitual de polimerizacéo, durante 60 segundos.

— Apos a polimerizacéo, o troquel podera ser alisado ou acabado, se for necessario.

Um troquel, feito de IPS Natural Die Material oferece uma 6tima base para a confeccao de naturais restauracoes de cerdmica pura.
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Antes da estratificacao, limpar a estrutura com 4gua corrente ou com jato de vapor. Néo jatear a estrutura com Al,05 ou com pérolas de vidro para polimento.

Estratificacao com IPS e.max Ceram

Os paragrafos seguintes explicam os mais importantes passos da estratificacdo. As
informacdes detalhadas sobre a ceramica de nano-fluorapatita e de seu processamento
estao nas Instrucoes de Uso da IPS e.max Ceram.

Pinos e bandeja de queima

Usar uma bandeja alveolada de queima (p.ex., IPS® UniTray) e os respectivos pinos de suporte para
queimar as restauracdes (ndo usar IPS e.max CAD Crystallization Tray ou IPS e.max CAD Crystallization
Pins). Arredondar as margens do pino de suporte para evitar a sua aderéncia com o objeto. Outro
método para reduzir este risco é cobrir os pinos com uma lamina de platina ou com pequena quanti-
dade de IPS Object Fix Putty or Flow. Limpar os pinos de suporte de modo regular. Nao usar pinos de
suporte contaminados.

ARSI
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Antes da queima de "wash", a estrutura deve estar livre de sujeira e de graxa. Apos a limpeza, deve ser evitada qualquer
tipo de contaminacdo. A queima de "wash" ("foundation") é conduzida com os materiais IPS e.max Ceram Incisal e
Impulse ou com Shades e Essences.

Variante A: P6 Variante B: Pasta
Conduzir a queima de "wash" ("foundation") com os Para aumentar a cromatizacdo em profundidade ou para
requeridos materiais Incisal e/ou Impulse.Dentin e Deep caracterizacoes individuais internas, a queima de "wash"
Dentin. Usar os dois IPS e.max Ceram Build-Up Liquids deve ser realizada com Glaze, Shades e Essence.
("allround" e "soft") para misturar os materiais. Se uma Misturar o p6é ou a pasta com os IPS e.max Ceram Glaze e
consisténcia mais plastica for desejada, podem ser usados Stain Liquids ("allround" e "longlife") até a desejada con-
os IPS e.max Ceram Glaze e Stain Liquids ("allround" e sisténcia. Aplicar o "wash" em fina camada por toda a
"longlife"). Aplicar o "wash" em fina camada por toda a estrutura.

estrutura.

Aplicar o "wash", usando materiais Incisal Aplicar o "wash", usando materiais Shades
e/ou Impulse.... e Essence ...

i

... @ queimar, empregando os estipulados .. @ queimar, empregando os estipulados
d tipulad d tipulad
parametros de queima. parametros de queima.

Parametros de queima para Queima de "Wash" (queima de "foundation").

IPS e.max Ceram sobre IPS e.max CAD B S tr T H V2
Técnica "Cut-Back" POPCRl D [min] P [CPF/min] o [PCCF t [min] [°c/°F]
Queima de "Wash" (“foundation") ' 403/757 © 400 : 50/90 : 750/1382 : 1:.00 i 450/842 : 749/1380

Materiais de estratificacdo nao devem ser aplicados sobre camadas nao queimadas de "wash", porque isto
podera resultar na delaminacao da ceramica de estratificacdo. A "wash" ("foundation") deve ser queimada
antes do inicio do atual procedimento de estratificacao.

Técnica "Cut-Back"



Queima de Incisal A
Com a queima de Incisal, a forma anatdémica é completada e é conseguida a aparéncia estética individual.

O processo de estratificacdo é conduzido com os materiais IPS e.max Ceram Transpa e Impulse. Para conseguir

a desejada consisténcia, podem ser usados os IPS e.max Ceram Build -Up Liquids "allround" e "soft". Se outra
consisténcia for necesséria, os liquidos poderdo ser misturados entre si, com qualquer proporcdo de mistura.

Configurar a margem incisal, usando materiais Impulse e Transpa. Completar o processo de estratificagdo com os materiais Incisal e Transpa.

Queimar com os pardmetros de queima para Queima de Incisal.

Parametros de queima para Queima de Incisal.

IPS e.max Ceram sobre IPS e.max CAD © B : 0§ i o tr ¢ T i H i v i W
Técnica "Cut-Back" POPCPR  Iminl ¢ PCPE/minl : PCPEL - Iminl ¢ [PCPAL - [FCPA
Queima de Incisal 403757 ¢ 400 i 50/90 7501382 1 1:00 : 450/842 } 749/1380

Devido a fina camada de material e a limitada alteracdo de forma, durante a queima, a técnica "cut-back" também per-
mite o término da restauracdo com um unico ciclo de queima. Entretanto, se uma segunda queima de Incisal for
necessaria, ela pode ser conduzida usando os mesmos parametros de queima.

Acabamento e preparacao para a queima de Pigmentacao e

Glazeamento.

Antes da queima de pigmentacdo e Glazeamento, a restauracao deve ser

acabada da seguinte maneira:

— Acabar a restauracao usando diamantes para obter forma e estrutura de
superficie naturais, tais como linhas de desenvolvimento e areas céncavo-
convexas.

— Se pd de ouro e/ou prata foram usados para visualizar a textura de superficie,
a restauracao devera ser totalmente limpa com vapor. Verificar se todo o po
de ouro ou prata foi removido, para evitar qualquer descoloracao

Acabar a restauracdo com diamantes, promovendo forma e estrutura de superficie naturais.
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Queima de Pigmentacao e Glazeamento

A queima de Pigmentacao é conduzida com IPS e.max Ceram Essence e IPS e.max Ceram Shades enquanto a queima de
Glazeamento ¢ efetuada IPS e.max Ceram Glaze p6 ou pasta. Dependendo da situacdo, as queimas de Pigmentacao e de
Glazeamento podem ser conduzidas juntas ou separadas. Os parametros de queima sao idénticos. Para obter um brilho

uniforme pela queima de glazeamento das restauracdes "cut-back" e estratificadas com IPS e.max Ceram, dois diferentes
procedimentos sdo possiveis:

Padrao
(aparéncia de alto brilho)

Pré-polir as areas (IPS e.max CAD), usando discos de
borracha.

Esfregar a superficie com ceramica Umida para in-
crementar as propriedades de umectacdo da superficie.
— Limpar a restauracdo com vapor.

Aplicar IPS e.max Ceram Glaze em toda a restauracao.

Aplicar IPS e.max Ceram Glaze em toda
a restauragao.

Parametros para Queima de Pigmentacao e Glazeamento

IPS e.max Ceram sobre IPS e.max CAD Bt S E T : H : Vi ! W
Técnica "Cut-Back" L reen [min] ¢ [CPEminl ©  [PCPE : [min] ¢ [CPE : [PCIFI
Queima de Pigmentacao 403757 1 600 i 60/108 : 725/1337 1 1:00 : 450/842 } 724/1335
Queima de Glazeamento 403757 1 600 © 60/108 : 7251337 1 1:00 @ 450/842 : 724/1335
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Faceta e coroa anterior de IPS e.max CAD LT terminadas, apés queima de Glazeamento.

Coroa anterior de IPS e.max CAD LT sobre um Straumann® Anatomic IPS e.max® Abutment
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Técnica de Estratificacao

Na técnica de estratificacdo, os materiais de estratificacdo sao queimados sobre a estrutura feita de

IPS e.max CAD MO. Isto permite muitas possibilidades para configuracoes individuais. A opacidade do
IPS e.max CAD MO possibilita o design de restauracoes altamente estéticas sobre troquéis comuns e nao
cromatizados, como nucleos metalicos fundidos e pilares de implantes de Ti.

T

Acabamento e Preparacao para Cristalizacao

E de critica importancia o uso dos corretos instrumentos para o ajuste e acabamento de ceramicas vitreas. Quando instru-
mentos inadequados forem utilizados, podem ocorrer lascamentos das margens e superaquecimento localizado (favor con-
sultar o "Flow Chart" da Ivoclar Vivadent: "Recommended grinding tools for IPS e.max glass-ceramics").

Os seguintes procedimentos sdo recomendados para o acabamento de estruturas de IPS e.max CAD:

— Sempre que possivel, 0 ajuste por desgaste das estruturas fresadas de IPS e.max CAD deve ser feito ainda no estado
pré-cristalizado (azul).

— Usar somente adequados instrumentos de desgaste, baixa rotacao e leve pressao, para evitar os lascamentos e a delami-
nacao, principalmente nas margens.

— O superaquecimento da ceramica vitrea deve ser evitado.

— As estruturas devem ser testadas nos troqueis e acabadas, de modo cuidadoso.

— Checar se a espessura minima da restauracao foi mantida, mesmo apds os menores ajustes.

— Antes da cristalizacao, as estruturas devem ser limpas com jato de vapor ou com ultra-som em banho de agua.

— As estruturas nao devem ser jateadas com Al203 ou com pérolas de vidro para polimento.

Testar a estrutura fresada no modelo e checar a adaptacao. Acabar a superficie da restauracao com adequados instrumentos de desgaste.

Checar se a espessura minima da restauracdo foi mantida durante o acabamento. Acabar as margens com adequados instrumentos de desgaste.

Técnica de Estratificacao



Cristalizacao

Os seguintes pontos devem ser observados para o processo de cristalizacao:

— A cristalizacao deve ser efetuada em um forno da Ivoclar Vivadent (p.ex., Programat P300,
P500 ou P700).

— Usar somente o IPS Object Fix or Flow como pasta auxiliar de queima para posicionar as
restauracoes sobre a bandeja de queima.

— A cavidade da restauracao deve ser preenchida com ligeiro excesso, para permitir a conformacao de um

reservatorio.

— As restauracoes IPS e.max CAD nao devem ser colocadas em pinos metélicos de queima, nem posicionadas
sobre bandejas de alveoladas.

— Usar apenas a IPS e.max CAD Crystallization Tray, desde que ela armazena o calor necesséario para o resfriamento lento e
sem tensoes da restauracao.

— Sempre esperar para a restauracao esfriar até a temperatura ambiente, apds a cristalizacéo, e antes do procedimento

seguinte.

Nao colocar as restauracdes de IPS e.max CAD sobre pinos metalicos de queima e ndo usar Preencher com ligeiro excesso a cavidade da restauracao com
bandejas alveoladas de queima. o IPS Object Fix Putty or Flow.

Posicionar a restauracao, suportada com IPS Object Fix Putty or Flow, na IPS e.max CAD Colocar a bandeja de queima no forno e iniciar o programa de cristalizagdo.
Crystallization Tray.

Cristalizacdo MO

Forno Temperatura . Tempode . Acréscimo des Temperatura Tempode - Acréscimo des Temperatura -  Tempode - Vacuo 1 Vacuo2 . Esfriamento : Decréscimo de
deservico . fechamento . temperatura : dequeima . manutencio . temperatura . dequeima . manutencio - 11 [°c/R ° 21[°C/°F] - lento . temperatura
Brecrrl ¢ Siminl ¢ tapccEminl; Tipecerl ;0 Himminl ;o t2 fockming; T2peceFl @0 Haminl @0 12pcerl @ 220°crFl - Lecerl 00 tecsFming
P300 8

550/770 :  770/850

10:00 3 4020/1418 | 1418/1562 ;

PS00 403757 © 600 : 60/108 © 770/1418 0  0:10 3054 850/1562

7001292 5 0
P700 :

Favor notar:

- IPS e.max CAD HT e LT também podem ser cristalizados com este programa.

- Se, no maximo, duas restauracoes sao cristalizadas, ao mesmo tempo, o tempo de fechamento (S) pode ser reduzido para
1:30 min.
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Preparacao para Estratificacao

Uma vez que a restauracdo de IPS e.max CAD tenha esfriado até a temperatura ambiente, proceder da seguinte maneira:
— Remover a restauracao da endurecida IPS Object Fix Putty or Flow.

— Remover qualquer residuo com ultra-som em um banho de dgua e/ou com jato de vapor.

— Nao jatear as restauragdes com Al,O3 ou pérolas de vidro para polimento.

— Colocar a restauracdo no modelo, checar a adaptacao e, se preciso, efetuar os ajustes.

— Checar as margens e acabar com discos de borracha, se for necessério.

— Verificar se as espessuras minimas foram mantidas, mesmo apds os menores ajustes.

— Antes de efetuar a estratificacdo, limpar a estrutura com jato de vapor.

— Nao jatear as restauragdes com Al,O3 ou pérolas de vidro para polimento.

Apos o término do programa de cristalizacdo, remover a crystallization tray do forno e deixar esfriar até a temperatura ambiente.

Retirar a restauracdo da endurecida IPS Object Fix Putty or Flow. Nao jatear a restauracao com Al,05 ou com pérolas de vidro para polimento.

Remover qualquer residuo com ultra-som em um banho de agua e/ou com jato de vapor.
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Checar as areas marginais e acabar com cuidado, se necessario. Estrutura de IPS e.max MO completada.

Pinos e bandeja de queima

Usar uma bandeja alveolada de queima (p.ex., IPS® UniTray) e os respectivos pinos de suporte para
queimar as restauracdes (ndo usar IPS e.max CAD Crystallization Tray ou IPS e.max CAD Crystallization
Pins). Arredondar as margens do pino de suporte para evitar a sua aderéncia com o objeto. Outro
método para reduzir este risco é cobrir os pinos com uma lamina de platina ou com pequena quanti-
dade de IPS Object Fix Putty or Flow. Limpar os pinos de suporte de modo regular. Nao usar pinos de
suporte contaminados.

Estratificacao com IPS e.max Ceram

Os paragrafos seguintes explicam os mais importantes passos da estratificacdo. As
informacdes detalhadas sobre a ceramica de nano-fluorapatita e de seu processamento
estao nas Instrucoes de Uso da IPS e.max Ceram.
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Antes da queima de "wash", a estrutura deve estar livre de sujeira e de gordura. Apds a limpeza, deve ser evitada
qualquer tipo de contaminacao.

Favor observar os seguintes procedimentos para a queima de "wash":

Técnica de Estratificacao

— Limpar a estrutura (livre de sujeira e gordura)

— Conduzir a queima de "wash" com os materiais Dentin ou Deep Dentin.

— Usar os IPS e.max Ceram Build-Up Liquids "allround" ou "soft" para misturar os materiais.

— Se uma consisténcia mais plastica for desejada, os IPS e.max Ceram Glaze and Stain Liquids "allround" ou "longlife"
podem ser usados.

— Em fina camada, aplicar o "wash" em toda a estrutura.

— Conduzir a queima de "wash" sobre uma bandeja de queima alveolada, com os respectivos parametros.

Aplicar o "wash", usando materiais Dentin e/ou Deep Dentin.... ... e queimar, empregando os indicados parametros de queima.

Parametros de queima para Queima de "Wash" (Queima de "foundation").
IPS e.max Ceram sobre IPS e.max CAD : B : S : tr T : H : Vi H Y/
Técnica de Estratificacao N U [min] * °ClF/min] * Qo min]  *  [CrHA L [CrA

Queima de "Wash" (*foundation”) 403757 1 400 1 5090 750113820 1:00 i 450/842 }749/1380




Opcional

O IPS e.max Ceram é usado para as caracterizacoes individuais. Especialmente quando o espaco for limita-
do, isto permite a confeccao de reas finas com design natural. Utilizar os IPS e.max Ceram Glaze and Stain
Liquids "allround" e "longlife" para misturar os materiais.

Aplicar caracterizaces individualizadas, usando Essence.

Parametros de queima para caracterizacdo da Queima de "Wash" ("foundation").

IPS e.max Ceram sobre IPS e.max CAD : B : S : t” : T : H : Vi1 : V2
Técnica de Estratificacao LoeceR [min] . [°C/°F/min] : [°’CI°F] [minl  : [CPFl : [°C/°F]

Caracterizacado da Queima de "Wash"

: 403757 1 400 : 50/90 : 750/1382 © 1:00 : 450/842 : 749/1380
("foundation") : : 5

Materiais de estratificacdo ndo devem ser aplicados sobre camadas nao queimadas de "wash", porque isto
podera resultar na delaminacdo da ceramica de estratificacdo. A "wash" ("foundation") deve ser queimada
antes do inicio do atual procedimento de estratificacdo.
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12. Queima de Dentina e Incisal

Confeccionar a estratificacdo de acordo com o diagrama de estratificacdo (ver IPS e.max Ceram — Instrucoes de Uso). ]
Usar os IPS e.max Ceram Build-Up Liquids "allround" ou "soft" para misturar os materiais. Quando uma consisténcia

diferente for desejada, os liquidos podem ser misturados em qualquer proporcao.

Configurar a forma do dente com material Dentin. "Cut-back" e construcdo da area incisal, com a extensao incisal.

Configuracdo do terco incisal, usando materiais Impulse. Completar o processo de estratificacdo, com materiais Incisal e Transpa.

Assim, a restauracdo é queimada, usando os parametros de queima para a 1°. queima de
Dentina e Incisal.

Parametros de queima para 1°. Queima de Dentina e Incisal.

IPS e.max Ceram sobre IPS e.max CAD P B S FOE > 2 T H : Vi W
Técnica de Estratificacao B O S [min] . [°C/°F/min] [°C/PFl [minl  : [CPEl ¢ [°ClR]

12. Queima de Dentina e Incisal 403/757

400  50/90 : 750/1382 1 1:00 | 450/842 :749/1380
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22, Queima de Dentina e Incisal (Queima de Correcao)
Compensar a contracdo e completar as areas faltantes.

o :
- . e
.-t TES— N
Compensar a contracdo com materiais Dentin, Transpa e Incisal. Assim, a restauracdo é queimada, usando os parametros de queima para a 2* queima de
Dentina e Incisal.

Parametros de queima para 2. Queima de Dentina e Incisal

IPS e.max Ceram sobre IPS e.max CAD . B : S Dot T H : Vi
Técnica de Estratificacdo S O S [min] L [C/lF/ming : [ minl  : [CPFl ¢ [°CPHI
2% Queima de Dentina e Incisal 403/757 4:00 50/90 750/1382 1:00 450/842 749/1380

Queima de Pigmentacao e Glazeamento

A queima de Pigmentacdo é conduzida com IPS e.max Ceram
Shades, enquanto que a queima de Glazeamento é conduzida
com IPS e.max Ceram Glaze (p6, pasta ou spray). Conforme

0 caso, as queimas de Pigmentacao e Glazeamento podem
ser conduzidas juntas ou de modo separado. Os parametros
de queima sao idénticos.

Restauracdo de IPS e.max CAD MO pigmentada, glazeada e terminada.

Parametros de queima para queima de Pigmentacao
e -Glazeamento

IPS e.max Ceram sobre IPS e.max CAD P 0B : s i otr P T P H Poowvioiw
Técnica de Estratificacao S PCPR t [minl ¢ [PCPF/minl ¢ PCPAl - Iminl  : PCPA - [°CPF]
Queima de Pigmentacao 403757 1 600 : 60/108 i 72511337 i 1:00 : 450/842  724/1335
Queima de Glazeamento 1 403/757 ¢ 6:00 1 60/108 i 725/1337 ¢ 1:00 i 450/842 ‘ 724/1335
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t@.max® CAD - posicionamento da

Restauracao e Procedimentos Seguintes

Possibilidades para Cimentacao

As possibilidades para cimentacéo estética sdo decisivas para o efeito de cor harmonioso de uma restauracdo de ceramica
pura. Dependendo da indicacdo, as restauragdes de IPS e.max CAD podem ser cimentadas da maneira convencional, adesi-
va ou auto-adesiva.

— Para a cimentacao adesiva das restauracoes IPS e.max CAD, os compdsitos ideais sdo Variolink® II, Variolink® Veneer
ou Multilink® Automix.

— O SpeedCEM estd disponivel para a cimentacdo auto-adesiva das restauracdes de IPS e.max CAD.

— No&s recomendamos utilizar o cimento de ionémero de vidro Vivaglass® CEM para a cimentacdo convencional do
IPS e.max CAD.

Definicao

* Cimentacdo adesiva
Com a cimentacdo adesiva, a ligagdo é criada também através de adesao mecanica, mas principalmente pelas ligacoes
quimica e/ou micro-mecanica entre o material de cimentacao e a restauracao, e entre o material de cimentacao e o
preparo. Gragas as ligagdes micro-mecanica e/ou quimica, um preparo retentivo ndo sera necessario. Dependendo do
material de cimentacdo, os sistemas de materiais adesivos especiais sdo usados no preparo para gerar a ligacdo micro-
mecanica com dentina e/ou esmalte. A cimentacdo adesiva resulta num "aumento geral" da resisténcia da restauracao
de ceramica pura posicionada e cimentada.

* Cimentacdo Auto-adesiva
O material de cimentacao apresenta propriedades de auto-ataque para o dente, mas nao para a restauracdo. Assim, a
superficie do dente ndo necessita ser especificamente condicionada. A adesao da restauracdo é alcancada parcialmente
por uma ligacdo quimica e/ou micromecanica. Deste modo, para alcancar os suficientes valores de resisténcia, um
preparo retentivo é recomendado.

¢ Cimenta¢do Convencional
Na técnica de cimentacao convencional, a ligacdo é conseguida quase que exclusivamente por friccdo mecanica entre o
material de cimentacdo e a restauracao, como também, entre o material de cimentacao e o preparo. Para alcancar a
suficiente friccdo estética, é necessario a confeccdo de um preparo retentivo com um angulo de aproximadamente 4-6°.

Possibilidades de cimentacao para diferentes indicacoes

Cimentacao Cimentacao Cimentacao
Adesiva Auto-Adesiva Convencional
Facetas v/ — —
Inlays, Onlays, v/ _ —
Coroas Parciais
Coroas Anteriores v v v
Coroas Posteriores v v v

A série de produtos pode variar, conforme o pais.
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Preparacao para Cimentacao

O preparo e o condicionamento da restauracdo dependem da técnica de cimentagdo aplicada. Os paragrafos seguintes
descrevem os procedimentos basicos do trabalho de preparacao para cimentacao.

a. Condicionando a restauracao
O condicionamento da superficie da ceramica é decisivo para gerar uma solida ligacdo entre o material de cimentacao e a
restauracao de ceramica pura. Os passos seguintes devem ser observados:
— Nao jatear o IPS e.max CAD com Al,03 ou com pérolas de vidro para polimento, antes do posicionamento.
— De um modo ideal, realizar a prova clinica antes do ataque acido para evitar a contaminacao da superficie atacada.
— Limpar completamente a restauracao, apds a prova clinica.
— Condicionar a restauracao:
— Aplicar o IPS Ceramic Etching Gel (gel com 5% de é&cido fluoridrico) na superficie de ligacao.
— Para cimentacao adesiva e auto-adesiva, silanizar a superficie de ligacdo da restauracdo com a aplicacao de

Monobond Plus.

Nao jatear a restauracao de IPS e.max CAD. Atacar, durante 20 segundos, com IPS Ceramic Deixar o Monobond Plus reagir durante
Etching Gel. 60 segundos e secar com ar.

IPS e.max CAD

Material Ceramica vitrea de di-silicato de litio
Facetas,
i Indicacao inlays, onlays, . Coroas anteriores e posteriores
i coroas parciais

auto-adesiva /

i Método de cimentacdo ; ;
i ¢ adesiva adesiva convencional *
i Jateamento _

Ataque acido 20 seg. com IPS Ceramic Etching Gel

Condicionamento / silanizagao 60 seg. com Monobond® Plus

Variolink® Veneer
"' Variolink® 1l
. . ~ iolink® g SpeedCEM
Sistema de cimentagéo Variolink® I, Multilink® P
Multilink® Au Al Vivaglass® CEM
Automix utomix

* A cimentacdo convencional é efetuada sem condicionamento. 0 conjunto de produtos pode variar conforme o pais.

I:]E Favor observar as respectivas Instru¢oes de Uso.
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b. Condicionando o preparo

Apds a remocao do provisério, limpar totalmente o preparo. Antes do condicionamento do preparo, a restauracao deve
ser provada e oclusao e articulacdo devem ser checadas. Se ajustes forem necessarios, a restauracao deve ser polida
extra-oralmente nestas areas, antes da cimentacao.

Condicionar o preparo de acordo com o selecionado material de cimentacao.

Notas sobre cuidados profissionais

Como os dentes naturais, as restauragoes IPS e.max CAD, de alta qualidade, requerem cuidados profissionais regulares.
Isto é benéfico para a satide da gengiva e dos dentes, como também, para a aparéncia geral. A pasta de polimento cor de
rosa Proxyt, livre de pedra-pomes, deve ser usada para cuidar das superficies, sem causar qualquer dano. O

baixo valor de RDA* = 7 (Abrasao Relativa de Dentina) é uma confirmacao segura para o uso de uma pasta

provaram o seu efeito suave, quando comparada com outras pastas.

de limpeza que é muito pouco abrasiva. As investigacoes cientificas e a experiéncia clinica de longo prazo ii g

Aplicacdo de Proxyt.
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te@.max° CAD -

Perguntas Feitas com Frequéncia

Por que é importante determinar a cor do

preparo ? . { ! &

Dependendo do nivel de translucidez do \ \ ., t{ ] \'~> As instrucoes do fabricante do sistema CAD/CAM
bloco usado, a cor do preparo exerce ¢ ; \,_na usado devem ser observadas para a fabricacdo

Qual tipo de gesso deve ser usado para
fabricar os modelos ?

. N . L-\ll“‘““
influéncia sobre a restauracao de

cerdmica pura cimentada. Assim, o conhecimento
da cor do preparo é imperativo. Um correspon-
dente troquel com a cor do preparo pode ser
fabricado com a ajuda do IPS Natural Die
Material. Ele é usado para obter uma détima
equiparacdo da cor da restauracdo para uma
determinada situacao clinica.

Quando os blocos IPS e.max CAD HT sao
usados ?

Gracas a sua alta translucidez, os blocos HT sdo
especialmente adequados para pequenas restau-
ragoes (p.ex., inlays e onlays). As restauracées
feitas com os blocos HT convencem os usuarios
pelo seu natural efeito camaledo e por sua
excepcional adaptacdo a estrutura dental
remanescente. A luminosidade deve ser baixa se
blocos transltcidos forem usados para grandes
restauracoes (p.ex., coroas). Em tais casos, é
recomendado o uso de blocos com baixos niveis
de translucidez (IPS e.max CAD LT).

Quando os blocos IPS e.max CAD LT sao
usados ?

Devido aos seus altos valores de luminosidade
quando comparados com os blocos HT, os blocos
LT sdo especialmente adequados para a fabricacéo
de grandes restauracées (p.ex., coroas anteriores
e posteriores). As restauracées de IPS e.max CAD
LT convencem os usuarios pelos seus naturais
valores de luminosidade e de cromatizacdo. Isto
evita que a restauracdo possa incorporar o
"acinzentado".

Os blocos IPS e.max CAD LT também sao
adequados para a fabricacao de estruturas
para estratificacdo ?

A cromatizacao e a translucidez do material

IPS e.max CAD LT estao designadas para restau-
ragoes fabricadas nas técnicas de maquiagem e
"cut-back". Se as estruturas sao feitas de

IPS e.max CAD LT e estratificadas com IPS e.max
Ceram (materiais Dentin e Incisal), as cores e
valores de luminosidade séo ligeiramente dife-
rentes e a cor do dente pode diferir da cor da
escala de cores.
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dos modelos. A sequinte regra basica pode ser
aplicada: Dependendo do sistema CAD/CAM e
equipamento, gessos especiais devem ser usados
na fabricacdo de modelos e troqueis, para asse-
gurar a boa qualidade do escaneamento. Se um
gesso especial para escaneamento ndo estiver
disponivel, modelos e troqueis poderéo ser fabri-
cados com gesso pedra de alta resisténcia, que
deve ser pulverizado com IPS Contrast Spray, ime-
diatamente antes do processo de escaneamento.

Quais sao os tipos de exigéncias que o pre-
paro do troquel deve reproduzir para permitir
a producao de restauracées com justeza de
adaptacao ?

As tradicionais normas do preparo de cavidades
exigidas para as restauracoes de cerdmica pura
também se aplicam ao IPS e.max CAD. A espes-
sura da borda incisal para o preparo de dentes
anteriores requer uma aten¢ao especial. A borda
incisal ja preparada deve ser, no minimo, tdo
espessa quanto o didmetro da broca usada no
preparo da cavidade. Durante o preparo, a res-
pectivas instrucées dos fabricantes, em relagdo as
dimensées dos instrumentos de desgaste, devem
ser observadas.

Uma borda incisal, que resultou muito fina
durante o preparo, pode ser ajustada antes
do escaneamento, para que, depois da fre-
sagem, possa ser evitado um complicado pro-
cedimento de prova ?

Em casos como este, nés recomendamos confor-
mar a borda incisal do troquel preparado até que
a sua espessura possa ser equiparada com o
didmetro da broca usada para o preparo. Estas
areas poderao ser preenchidas com cimento,
quando a restauracao for posicionada.

Como a justeza de adaptacao das restau-
racoes de IPS e.max CAD pode ser ajustada ?

Quando a justeza de adaptacdo sobre o troquel
precisa ser ajustada, isto pode ser consequido pela
troca dos pardmetros do respectivo software CAD.
Em adicao, existe a possibilidade de alterar as
dimensées dos contactos oclusais e proximais.



Quando os ajustes manuais, com instrumen-
tos de desgaste, devem ser feitos ?

Todos os ajustes das restauracoes fresadas de

IPS e.max CAD devem ser realizados no estado
pré-cristalizado (azul). E importante notar que a
estrutura no estado pré-cristalizado devera ser
desgastada somente com adequados instrumen-
tos, com baixa rotacdo e leve pressao, para evitar
os lascamentos, principalmente nas margens.

As restauracoes IPS e.max CAD requerem
ajustes oclusais, apds o processamento
CAD/CAM ?

Sim. Na superficie externa, princi-
palmente nas areas funcionais de
contato com antagonistas, os
ajustes devem ser feitos com um
diamante fino para alisar a estru-
tura de superficie que foi criada
pelo processamento CAD/CAM.

As restauracoes fresadas de IPS e.max CAD
podem ser totalmente acabadas no estado
pré-cristalizado (azul) e, a seguir, cristalizadas
e estratificadas ?

No estado pré-cristalizado (azul), as restauracées
fresadas de IPS e.max CAD podem ser testadas no
troquel e receber o acabamento total. As margens
muito finas somente podem ser acabadas depois
da cristalizacao (polidores de silicone), ja que estas
margens serao arredondadas durante o processo
de cristalizacao.

As restauracoes de IPS e.max CAD contraem
durante o processo de cristalizacao ?

N&o. Durante a cristalizacao, a microestrutura é
transformada e ocorre uma densificacdo de 0,2 %.
O software de fresagem leva em conta este fator
de densificacdo. Deste modo, apds a cristalizacao,
as restauracoes fresadas de IPS e.max CAD podem
mostrar a justeza de adaptacdo necessaria.
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Como deve ser usada a pasta IPS Object Fix
Putty or Flow, durante o processo de
cristalizagdo ?

Para prevenir a distorcao da restauracdo de

IPS e.max CAD, durante a cristalizacao, as

IPS Object Fix Putty ou Flow sdo usadas. Elas
suportam a restauracao de uma 6tima maneira e,
assim, asseguram a justeza de adaptacéo da
restauracéo, apos a cristalizacao. As pequenas
restauracées podem ser colocadas, de modo dire-
to, no IPS e.max CAD Crystallization Pin, com
pequena quantidade de IPS Object Fix Flow.

No processo de cristalizacdo, podem ser
usadas outras pastas de queima, diferentes
das IPS Object Fix Putty or Flow ?

A IPS Object Fix Putty or Flow foi especialmente
desenvolvida para a cristalizacdo das restauracoes
de IPS e.max CAD. O seu comportamento de
expansado esta otimamente coordenado com o
IPS e.max CAD. Em outras palavras, a consistén-
cia, antes e depois da cristalizacdo, permite que a
pasta possa ser facilmente aplicada e totalmente
removida. Outras pastas nao devem ser utilizadas
porque, devido as suas diferentes composicoes,
elas podem causar danos para o IPS e.max CAD.
Além disto, elas sdo de dificil remocéao.

Como as contaminag6es com IPS Object Fix
Putty or Flow sobre outras superficies da
restauracao podem ser removidas, antes da
cristalizagdo ?

Um pincel de pelos curtos ou um cotonete de
algodao, molhados com agua, podem ser usados
para a limpeza. E preciso verificar se realmente
todos os residuos foram removidos, antes da
aplicacao Shades, Stains ou Glaze, para evitar a
inclusédo de residuos durante a queima.



Como pode ser evitada a prematura secagem
do IPS Object Fix Putty or Flow na seringa ?

Para evitar a prematura perda de umidade das
pastas de queima, remover a seringa da bolsa de
aluminio apenas antes da primeira utilizacéo.
Fechar a seringa, imediatamente apds cada uso.
Quando a seringa ndo for utilizada por pro-
longado periodo de tempo, ela deve ser
armazenada em uma bolsa de plastico, junto com
um lenco de papel umido.

Outras bandejas de queima, como p.ex.,as
bandejas alveoladas, podem ser usadas para
a cristalizacao do IPS e.max CAD ?

Nenhuma outra bandeja pode
ser usada, porque a fornecida

IPS e.max CAD Crystallization Tray
armazena o calor que é necessario |
para esfriar lentamente a cerdmica
vitrea, sem promover tensoes. As
outras bandejas de queima, p.ex.,
as bandejas alveoladas, ndo podem armazenar
o calor porque esfriam de modo rapido.

Outros fornos, que nao sao os da Ivoclar
Vivadent, podem ser usados para cristalizar
as restauracoes IPS e.max CAD ?

A cristalizacdo do IPS e.max CAD é coordenada
especialmente com os fornos cerdmicos da Ivoclar
Vivadent (p.ex., P300, P500, P500 ou P700). Se
deseja usar um outro e ndo testado forno
cerdmico, vocé deve, por favor, consultar a Ivoclar
Vivadent sobre sua compatibilidade com o

IPS e.max CAD. E importante notar que nem
todos fornos cerdmicos podem ser usados para a
cristalizagdo. Os fornos cerdmicos que nédo
possuem modo controlado de esfriamento lento
ou funcéo de vacuo, ndo podem ser utilizados
para este proposito.
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O qué deve ser considerado apds a queima
do IPS e.max CAD ?

Para evitar as tensdes no interior da ceramica,
remover a restauracdo do forno somente apos
que os ciclos de queima tenham terminado
(esperar o sinal acustico do forno). Deixar os
objetos para esfriar até a temperatura ambiente,
em local protegido das correntes de ar, e ndo
tocar nos objetos durante este tempo. Néo jatear
e ndo submeter os objetos a témpera.

Quais materiais podem ser usados quando
sao necessarios ajustes de cor, depois da
queima Combinada (Queima de Cristalizacao
e de Pigmentacdao em um passo) ?

Desde que as caracterizacoes foram conduzidas
com IPS e.max CAD Crystall./Shades and Stains
para a queima Combinada, os IPS e.max CAD
Crystall./Shades and Stains devem ser usados, de
novo, para qualquer queima de correcdo.

Os IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains,
Glaze podem ser usados em conjunto com os
IPS e.max Ceram Shades, Essences, Glaze ?

Nao. Desde que os materiais IPS e.max CAD
Crystall. and IPS e.max Ceram s&o queimados
de maneiras diferentes, estes materiais ndo
podem ser misturados ou aplicados ao mesmo
tempo.

Os IPS Empress Universal Shades, Stains e
Glaze podem ser usados sobre o IPS e.max
CAD ?

Os IPS Empress Universal Shades, Stains e Glaze
foram especialmente desenvolvidos para o
Sistema IPS Empress. Eles nao podem ser usados
com os produtos IPS e.max.

A qualidade da cristalizacdo das restauragoes
de IPS e.max CAD pode ser controlada ?

Testes opticos podem ser feitos com a ajuda da
escala de cores. Se cor e opacidade sdo com-
paraveis com a escala de cores, o processo de
cristalizacao foi conduzido com sucesso. Estas
cores também poderao ser comparadas, com luz
incidente, em um background neutro e ndo
cromatizado. Quando cor e opacidade sao dife-
rentes da escala de cores (como, p.ex., translu-
cidez muito alta), devera ser frezada uma nova
restauracao. A cristalizacdo ndo pode ser repetida.




Os materiais IPS e.max Ceram Margin podem
ser usados com o IPS e.max CAD ?

Os materiais IPS e.max Ceram Margin nao
podem ser usados sobre cerdmicas vitreas

(IPS e.max Press e CAD) porque os pardmetros de
queima sdo muito elevados e a reducéo para o
ombro pode enfraquecer a restauracao.

As estruturas de IPS e.max CAD, antes da
estratificacdo ou apés seu término (no lado
da cavidade), podem ser jateadas com Al,03
ou pérolas de vidro para polimento ?

As estruturas de IPS e.max CAD ndo devem
nunca ser jateadas com Al>O3 ou com pérolas de
vidro para polimento, porque isto pode causar
danos na superficie da cerdmica e alterar as suas
propriedades fisicas.

Como deve ser condicionada a superficie
interna (ligacao) das restauracoes de
IPS e.max CAD, antes da cimentacao ?

As superficies internas (ligacao) das restauracoes
de IPS e.max CAD sempre devem ser atacadas
com gel de acido fluoridrico (IPS Ceramic Etching
Gel) por 20 segundos, sejam elas cimentadas com
adesivos, com auto-adesivos ou com 0s métodos
convencionais. O padrdo retentivo, criado pelo
ataque écido, torna possivel uma ligacdo com os
agentes de ligacdo adesivos, auto-adesivos, bem
como, com os agentes adesivos convencionais.
Depois do ataque acido, a cerdmica vitrea deve
ser silanizada, usando Monobond Plus, quando as
cimentacoes adesiva e auto-adesiva forem empre-
gadas. A silanizacdo ndo é necessaria para a
cimentacao convencional.

As restauracoes IPS e.max CAD podem ser
cimentadas do modo convencional ?

A cimentacédo das restauracées de IPS e.max CAD
pode ser feita do modo adesivo, auto-adesivo ou
do modo convencional. Na cimentagao conven-
cional, o dente deve apresentar um preparo ade-
quadamente retentivo (4ngulo de preparacdo de
4-6°). Quando isto nao for possivel, deve ser pre-
ferida o uso da cimentacdo adesiva (p.ex., com
Variolink Il ou Multilink Automix).

Néo é aconselhavel o uso dos classicos cimentos
de fosfato, porque eles influenciam, de modo
negativo, na transmissao da luz pela cerdmica
pura e, assim, prejudicam a aparéncia estética das
restauracoes de cerdmica pura.
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Tabela de Selecao do Bloco

Os blocos séo selecionados com base na desejada cor do dente (Bleach BL ou A-D), na determinada cor do preparo
(ND1-ND9) e/ou na cor do pilar de prétese, como também, na técnica de processamento desejada. Os procedimentos
seguintes resultam na selecdo do bloco adequado:

1. Selecionar a coluna com a cor do dente desejada.

2. Selecionar a linha com a cor do preparo.

3. Selecionar o bloco adequado de acordo com a técnica de processamento desejada (técnica de maquiagem, "cut-back
ou estratificagdo) no campo de intersecao.

4. Quando uma certa combinacdo nao for possivel (p.ex., bloco HT em um preparo escuro), selecionar um bloco
com translucidez mais baixa.

— As recomendacoes para a selecao do bloco sao correlatas com as indicacoes, com as normas de preparo de
cavidades e com as minimas espessuras de camadas exigidas.

No caso de divergéncias da cor, ajustar a cor da restauracao por meio da caracterizacao com IPS e.max CAD
Crystall./Shades e Stains.

Se blocos (altamente) translicidos forem usados, devem ser observadas, cuidadosamente, as espessuras de

camadas e a cor do troquel.
Para as camadas mais grossas, um bloco com mais baixa translucidez deve ser selecionado, para evitar a

perda em brilho ("acinzentado").
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Parametros de cristalizacao

Para a cristalizacdo do IPS e.max CAD, os seguintes aspectos devem ser observados para fornos ceramicos:

— Conduzir a cristalizacdo num forno ceramico da Ivoclar Vivadent (p.ex., Programat P300, P500 ou P700).

— Quando outros fornos néao testados forem utilizados, consultar a Ivoclar Vivadent sobre a compatibilidade com o
IPS e.max CAD.
— Basicamente, os seguintes pontos devem ser observados:
Fornos ceramicos sem
— uma funcéo para controle do esfriamento lento
— uma funcéo de vacuo
nao devem ser usados.

— O forno cerdmico deve ser sempre calibrado antes do primeiro procedimento de cristalizacdo e a cada periodo de seis

meses.

— Conforme o modo de operacéo, calibragens mais freqlientes podem ser necessarias. As instrucdes dos fabricantes
devem ser respeitadas.

Para a conducao da cristalizacao, os seguintes aspectos devem ser observados:

— Usar somente IPS Object Fix Putty/Flow como pasta de queima auxiliar para posicionar a restauracao sobre a IPS e.max

CAD Crystallization Tray.
— Para a cristalizacdo, as restauracoes IPS e.max CAD ndo devem ser colocadas diretamente sobre os IPS e.max CAD
Crystallization Pins, isto é, sem a pasta de queima auxiliar.
— Utilizar apenas a IPS e.max CAD Crystallization Tray e o respectivo IPS e.max CAD Crystallization Pin, desde que ela

armazena o calor que é necessario para o esfriamento lento e livre de tensao da ceramica vitrea.
— Sempre conduzir a cristalizacdo sob vacuo.

— Remover os objetos de IPS e.max CAD do forno apés o término do ciclo de queima (esperar o sinal acUstico do

forno).

— Deixar os objetos para esfriar até a temperatura ambiente em um local protegido de correntes de ar.

— N&o tocar nos objetos quentes com pingas metalicas.

— Na&o jatear os objetos e nao submeter a témpera.

Cristalizacao do IPS e.max CAD MO

. Temperatura -

Decréscimo de -

Forno : Tempo de Acréscimo de - Temperatura -  Tempo de Acréscimo de Temperatura -  Tempo de Esfriamento Vacuo 1 Vacuo 2
. fechamento de servico temperatura de queima manutencdo : temperatura :  de queima manutengao - lento temperatura 11 21
S B t1 T H1 t2 T2 Hz L t 12 22
min. °CI°F °C/°Flmin °CI°F min. °C/°FImin °CI°F min. °CI°F °C/°F/min °CI°F °CI°F
: : N, P _ 550/1022
P80 6:00 403/757 - - - 30/54 850/1562 10:00 700/1292 5 850/1562
p100 6:00 403/757 60/108 770/1418 0:10 30/54 850/1562 10:00 700/1292 - 22071022 7701418
P200 : : : ’ : ’ : 770/1418 :  850/1562
P300 : 550/1022 770/1418
P500 6:00 403/757 :  60/108 770/1418 0:10 30/54 850/1562 = 10:00 700/1292 0 770/1418 850/1562
P700 : : : : :
: : . 7173561427
: : : 30 min 550/1022 : 770/1418
PX1 . : : . : . : _ :
6:00 403/757 : 60/108 7701418 0:10 30/54 85071562 1 10:00 700/1292 77011418 & 850/1562
: : 0:20 min : )
: 55011022 & 770/1418
EP 600 6:00 403/757 1 60/108 : 77071418 1  0:10 30/54  850/1562 1 1000 D 7001292 % - 7701418 850/1562
EP 3000 : : : : : 550/1022 1 770/1418
6:00 403/757 :  60/108 7701418 0:10 30/54 850/1562 :  10:00 700/1292 0 850/1562

EP 5000 :

77001418 :

Apenas os programas 65-69 podem ser usados com o Programat P100.

Favor notar:

- IPS e.max CAD HT e LT também podem ser cristalizados com este programa.

- Se, no maximo, duas restauragoes sao cristalizadas, ao mesmo tempo, o tempo de fechamento (S) pode ser reduzido para

1:30 min.
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Cristalizacao/Glazeamento HT/LT
IPS e.max CAD HT/LT com ou sem aplicacdo de IPS e.max CAD Crystall./Glaze, Shades, Stains and Add-On.

Temperatura +

Forno Tempo de Acréscimo de - Temperatura .  Tempo de * Acréscimo de Temperatura -  Tempo de Esfriamento Decréscimo de - Vacuo 1 Vacuo 2
fechamento de servico temperatura de queima manutencao temperatura :  de queima manutencao lento temperatura 11 21
S B t T1 H1 t2 T2 H2 L t 12 22
min. °CI°F °C/°F/min °CI°F min. °C/°FImin °CI°F min. °CI°F °C/°FImin °CI°F °CI°F
Pioo 6:00 w3757 © o0r62 | 8201508 0:10 3054 sasad i 700 700/1292 P 550/1022 © 82011508
P200 . : : . 820/1508 840/1544
P300 : : 550/1022 820/1508
P500 6:00 403/757 © 90/162 : 820/1508 :  0:10 30/54 840/1544 1 7:00 700/1292 : 0 :
P700 : : : : 820/1508 : 840/1544
: E 5 775/1427 " :
. 8 8 . 5 ) 1:30 min : 550/1022 : 820/1508
PX1 6:00 403/757 : 90/162 820/1508 0:10 30/54 840/1544 5 7:00 70011292 : - 82011508 :  840/1544
: . 0:20 min
. : : , . 55011022 © 820/1508
EP 600 6:00 403/757 90/162 820/1508 0:10 30/54 840/1544 7:00 700/1292 - 82011508 © 840/1544
EP 3000 : . i = 550/1022 © 820/1508
EP 5000 : 6:00 403/757 : 90/162 820/1508 0:10 30/54 840/1544 : 7:00 700/1292 : 0 82011508 | 840/1544
Apenas os programas 65-69 podem ser usados com o Programat P100.
- Crystallization/Glaze HT/LT somente pode ser usada para o IPS e.max CAD HT e LT.
— O IPS e.max CAD MO nao pode ser cristalizado com este programa, porque ele nao cristaliza
completamente.
— Se, no maximo, duas restauracées sao cristalizadas ao mesmo tempo, o Tempo de
fechamento S pode ser reduzido para 1:30 min. Esta reducao de tempo é somente para o
Glaze Spray. O Glaze Paste ndo pode ser usado.
Queima de Correcao
com IPS e.max CAD Crystall./Glaze, Shades, Stains and Add-On.
""""" Fn L Ggmis | Ervicrn - (mEinds Copmrs . Ermdb  fsmuade Gommie © Gmods o Eimree o bosermebs  Ghed Vacuo 2
fechamento . de servico temperatura de queima manutencdo . temperatura -  de queima manutencao lento temperatura 11 21
S B t : T1 H1 t2 T2 H2 L t 12 2
min. °CI°F °C/°F/min. : °CI°F min. °C/°FImin °CI°F min. °CI°F °C/°FImin °CI°F °CI°F
. : S 55011022
P80 6:00 403/757 - - - 30/54 840/1544 3:00 700/1292 : - - 840/1544
P100 ) : : , : , 55011022 © 820/1508
P200 6:00 403/757 90/162 820/1508 0:10 30/54 840/1544 3:00 700/1292 - 820/1508 840/1544
FED : : 550/1022 820/1508
P500 6:00 403/757 - 90/162 820/1508 0:10 30/54 840/1544 : 3:00 700/1292 : 0 :
P700 o o . : 820/1508 : 840/1544
: : 77501427 : '
. : : . . 1:30 min 550/1022 © 820/1508
PX1 6:00 403/757 : 90/162 820/1508 : 0:10 30/54 840/1544 : 3:00 70011292 - 820/1508  840/1544
. : 0:20 min : :
. : N o o 55011022 © 820/1508
EP 600 6:00 403/757 5 90/162 820/1508 2 0:10 30/54 840/1544 s 3:00 700/1292 : 820/1508 : 840/1544
EP3000 : . : : , . 55011022 © 820/1508
EP 5000 ° 6:00 403/757 90/162 820/1508 0:10 30/54 840/1544 3:00 700/1292 : 0 840/1544

820/1508 :

Apenas 0s programas 65-69 podem ser usados com o Programat P100.
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t@.max® CAD -

Parametros de queima

— Usar uma bandeja de queima alveolada e os respectivos pinos de queima.

— N&o devem ser usados pinos ceramicos, porque eles podem fundir juntos com a restauracao.
— As temperaturas de processamento devem ser observadas. Um aumento de temperatura pode resultar em vitrificacdo

severa entre a estrutura e a ceramica de estratificacdo, que, posteriormente, pode conduzir a rachaduras. A diminuicao

na temperatura de queima pode resultar em ceramica mal queimada e muito fragil, que pode causar a delaminacao.

— Os parametros estipulados nas Instrucdes de Uso sao coordenados com os fornos Ivoclar Vivadent (variacao de
tolerancia: +/- 10°C).
— Se nao é usado um forno Ivoclar Vivadent, as correcoes de temperatura podem ser necessérias.

— Remover os objetos de IPS e.max Press do forno depois da concluséo do ciclo de queima (esperar o sinal acustico do

forno).

— Deixar os objetos para esfriar até a temperatura ambiente em um local protegido das correntes de ar.
— Nao tocar os objetos quentes com pincas de metal.

— Os objetos ndo devem ser jateados ou submetidos a témpera.

f

IPS e.max Ceram sobre IPS e.max CAD - Técnica de Maquiagem

IPS e.max Ceram sobre IPS e.max CAD B S : 7 T H V1 V2
Técnica de Maquiagem 5 °C/°F min. °C/°F/min °C/°F 5 min. 5 °C/°F °C/°F
Queima de Pigmentacao e Caracterizacdo :403/757 1 6:00 : 60/108 : 770/1418:1:00-2:00: 450/842 :769/1416
Queima de Glazeamento 1403/757 0 600 © 60/108 :770/1418:1:00-2:00; 450/842 :769/1416
Add-On apés Queima de Glazeamento ~ :403/757 i 6:00 : 50/90 :700/1292: 1:00 : 450/842 :699/1290
IPS e.max Ceram sobre IPS e.max CAD-Cut - Técnica "Cut-Back"

IPS e.max Ceram sobre IPS e.max CAD B S Lot T H Vi V2
Técnica "Cut-Back" °C/°F min. °C/°F/min :  °C/°F min. 5 °C/°F °C/°F
Queima de "Wash" ("foundation") §403/757 4:00 50/90 §750/1382§ 1:00 : 450/842 ;749/1380
Queima de Incisal 1403/757 1 400 50090 :750/1382: 1:00 : 450/842 :749/1380
Queima de Pigmentacao : 403/757 6:00 : 60/108 §725/1337§ 1:00 : 450/842 :724/1335
Queima de Glazeamento 1403/757: 6:00  60/108 :725/1337: 1:00  450/842 1724/1335
Add-On com Queima de Glazeamento : 403/757 6:00 : 60/108 725/1337:  1:00 : 450/842 §724/1335
Add-On apos Queima de Glazeamento ~ :403/757 ;  6:00 : 50/90 70011292%  1:00 450/842 :699/1290
IPS e.max Ceram sobre IPS e.max CAD - Técnica de Estratificacdo

IPS e.max Ceram sobre IPS e.max CAD B S N T H Vi V2
Técnica de Estratificacao °C/°F min. :°C/°F/min: °C/°F 5 min. : °C/°F °C/°F
Queima de "Wash" ("foundation") 403/757 400 ¢ 5090 750/1382: 1:00 : 450/842 5749/1380
Queima de Caracterizacdo de "Wash" ("foundation") §403/757 4:00 50/90 750/1382% 1:00 450/842 5749/1380
12.Queima de Dentina / Incisal §4o3/757 © 400 50/90 :750/1382: 1:00 : 450/842 §749/1380
22.Queima de Dentina / Incisal §4o3/757 400 : 50/90 §750/1382§ 1:00 450/842 5749/1380
Queima de Pigmentacao :403/757 1 6:00 : 60/108 :725/1337: 1:.00 : 450/842 :724/1335
Queima de Glazeamento $403/757 1 6:00 : 60/108 :725/1337: 1:00 } 450/842 724/1335
Add-On com Queima de Glazeamento ~ :403/757 @ 600 : 60/108 :725/1337: 1:00 : 450/842 :724/1335
Add-On ap6s Queima de Glazeamento §403/757 6:00 50/90 700/1292§ 1:00 450/842

1699/1290
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— Os parametros de queima listados representam valores padroes e sao aplicados aos fornos da Ivoclar
Vivadent P200, P300, P500 e P700. Estas temperaturas também sao validas como valores padroes para os
fornos de geracoes mais velhas, como, p.ex., P20, P80, P90, P95, P100, PX1 e EP600 Combi. Entretanto, as
temperaturas podem divergir em aproximadamente + 10°C, de acordo com a idade da mufla de aquecimento.

— Se nao for usado um forno Ivoclar Vivadent, podem ser necessarias correcoes de temperatura.

- Diferencas regionais no suprimento de forca ou a operacao de varios dispositivos eletronicos por meio do
mesmo circuito, também podem tornar necessarios os ajustes de temperaturas.
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Fotografias de casos clinicos

Caso ndo exista indicacdo em contrério, os casos descritos foram confeccionados por Jirgen Seger, Liechtenstein.

Coroa de IPS e.max CAD LT (técnica "cut-back") sobre um pilar de ZrO, (Dr. A. Kurbad, Alemanha).

Coroa de IPS e.max CAD LT (técnica "cut-back") (Dr. A. Kurbad, Alemanha).

Coroa parcial de IPS e.max CAD HT (técnica de maquiagem) (Dr. A. Peschke, Liechtenstein).

Coroa parcial de IPS e.max CAD HT (técnica de maquiagem) (Dr. A. Peschke, Liechtenstein).
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lvoclar Vivadent — worldwide

Ivoclar Vivadent AG
Bendererstrasse 2

9494 Schaan
Liechtenstein

Tel. +423 235 35 35

Fax +423 235 33 60
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent Pty. Ltd.
1 -5 Overseas Drive

P.O. Box 367

Noble Park, Vic. 3174
Australia

Tel. +61 3,979,595 99

Fax +61 3,979,596 45
www.ivoclarvivadent.com.au

Ivoclar Vivadent GmbH
Bremschlstr. 16

Postfach 223

6706 Biirs

Austria

Tel. +43 5552 624 49

Fax +43 5552 675 15
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent do Brasil Ltda.

Rua Geraldo Flausino Gomes,
78 — 6.° andar Cjs. 61/62
Bairro: Brooklin Novo

CEP: 04575-060 Séo Paulo — SP
Brazil

Tel. +55 11 3466 0800

Fax +55 11 3466 0840
www.ivoclarvivadent.com.br

Ivoclar Vivadent Inc.

2785 Skymark Avenue, Unit 1
Mississauga

Ontario L4AW 4Y3

Canada

Tel. +1,905,238 5700

Fax +1,905,238 5711
www.ivoclarvivadent.us

Ivoclar Vivadent Marketing Ltd.

Rm 603 Kuen Yang
International Business Plaza
No. 798 Zhao Jia Bang Road
Shanghai 200030

China

Tel. +86 21 5456 0776

Fax +86 21 6445 1561
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent Marketing Ltd.

Calle 134 No. 7-B-83, Of. 520
Bogota

Colombia

Tel. +57 1,627 33 99

Fax +57 1,633 16 63
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent SAS
B.P. 118

F-74410 Saint-Jorioz
France

Tel. +33 450 88 64 00
Fax +33,450 68 91 52
www.ivoclarvivadent.fr

Ivoclar Vivadent GmbH
Dr. Adolf-Schneider-Str. 2
73479 Ellwangen, Jagst
Germany

Tel.

Fax +49 (0) 79 61/ 63 26
www.ivoclarvivadent.de

Ivoclar Vivadent Marketing Ltd.

(Liaison Office)

503/504 Raheja Plaza

15 B Shah Industrial Estate
Veera Desai Road, Andheri( West)
Mumbai, 400 053

India

Tel. +91 (22) 2673 0302

Fax +91 (22) 2673 0301
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent s.r.l. & C. s.a.s
Via Gustav Flora, 32

39025 Naturno (BZ)

Italy

Tel. +39 0473 67 01 11

Fax +39 0473 66 77 80
www.ivoclarvivadent.it

Ivoclar Vivadent K.K.
1-28-24-4F Hongo
Bunkyo-ku

Tokyo 113-0033

Japan

Tel. +81 3 6903 3535
Fax +81 3 5844 3657
www.ivoclarvivadent.jp

Data de elaboracao destas Instru¢oes de Uso: 06/2009

Estes materiais foram fabricados somente para uso dental e devem ser manipulados de acordo com as
Instrucoes de Uso. O fabricante nao é responsavel pelos danos causados por outros empregos ou por manipu-
lacao incorreta. Além disto, o usudrio esta obrigado a comprovar, antes do emprego e sob sua responsabili-
dade, se estes materiais sao compativeis com a utilizacdo desejada, principalmente quando esta utilizacdo nao
esta indicada nas Instrucoes de Uso. Estas normas também sao aplicadas quando estes materiais forem

misturados ou usados em conjunto com produtos de outros fabricantes.
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Ivoclar Vivadent S.A. de C.V.
Av. Mazatlan No. 61, Piso 2
Col. Condesa

06170 México, D.F.

Mexico

Tel. +52 (55) 5062-1000

Fax +52 (55) 5062-1029
www.ivoclarvivadent.com.mx

Ivoclar Vivadent Ltd.

12 Omega St, Albany

PO Box 5243 Wellesley St
Auckland New Zealand
Tel. +64 9,914 9999

Fax +64 9,814 9990
www.ivoclarvivadent.co.nz

Ivoclar Vivadent
Polska Sp. z.0.0.

ul. Jana Pawla 11 78
PL-00175 Warszawa
Poland

Tel. +48 22,635 54 96
Fax +48 22,635 54 69
www.ivoclarvivadent.pl

Ivoclar Vivadent Marketing Ltd.
Derbenevskaja Nabereshnaya 11, Geb. W
115114 Moscow

Russia

Tel. +7,495,913 66 19

Fax +7,495,913 66 15
www.ivoclarvivadent.ru

Ivoclar Vivadent Marketing Ltd.
171 Chin Swee Road

#02-01 San Centre

Singapore 169877

Tel. +65 6535 6775

Fax +65 6535 4991
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Tel. + 34 91 37578 20
Fax + 349137578 38
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Dalvégen 14

S-169 56 Solna

Sweden

Tel. +46 (0) 8,51493,930
Fax +46 (0) 8,51493,940
www.ivoclarvivadent.se

Ivoclar Vivadent Liaison Office
Ahi Evran Caddesi No 1

Polaris Is Merkezi Kat: 7

80670 Maslak
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Turkey

Tel. +90 212 346 04 04

Fax +90 212 346 04 24
www.ivoclarvivadent.com
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Warrens Business Park
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Tel. +44,116,284 78 80

Fax +44,116,284 78 81
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Tel.
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